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Plaquette de coupe de fraisage de type 932 circulaire
Pour l'extension de sa gamme avec des plaquettes de fraisage de types 332 et 632 à trois et six arêtes de coupe, HORN a développé une plaquette de fraisage encore plus performante, le type 932, avec neuf arêtes de coupe et présentant des performances d'enlèvement de copeaux accrues de 50 %. Les largeurs de fraisage sont comprises entre 2 et 4 mm pour une profondeur de rainure de 8,3 mm et un diamètre de coupe de 31,7 mm. Que ce soit pour le logement des plaquettes de coupe via une queue de fraise M332 ou pour le type de carbure AS45, HORN a misé sur des composants éprouvés. Les neufs arêtes de coupe permettent des avances significativement plus élevées pour vitesse de coupe identique et permettent d'améliorer la productivité d'environ 50 % avec une longévité et une sécurité de process élevées. 
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Horn_0000724.jpg: Avec les 9 arêtes la productivité est augmenté de moitié.



Source des photos: Paul Horn GmbH, Nico Sauermann

Texte et personne à contacter :
Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH, M. Christian Thiele
Unter dem Holz 33 – 35, 72072 Tübingen
Tél.: +49 7071 7004-1602, Fax: +49 7071 72893
E-mail: christian.thiele@phorn.de, www.phorn.de 
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