Persinformatie					[image: Horn-Logo-groß-1]
										Januari 2016

										Nortec Hamburg
										26 – 29.01.2016
										Hal 4, stand 426


Nieuw aluminium steekgeometrie
Lange spanen bij het draaien en steken van aluminium materialen zijn geen uitzondering. Deze zijn hinderlijk, beïnvloeden de procesveiligheid en beschadigen gevoelige, al bewerkte oppervlakken.
Om dat te voorkomen, ontwikkelde HORN, speciaal voor het in- en afsteken van aluminium voor de steeksystemen S100 en S224, een nieuwe geometrie met nauwkeurig geslepen, scherp positieve sneden en steekbreedten van 2 en 3 mm. De steekdiepten bedragen tot 18 mm. De gepolijste spaanvormgeometrie werkt opbouw op de snijkant tegen, genereert kleine spanen en zorgt daardoor voor een goede spaancontrole en hoge procesbetrouwbaarheid. De aangepaste spaanverjonging voorkomt bij het steken beschadiging aan de flanken en zorgt zo voor een hoge oppervlaktekwaliteit. De geometrie .WA. zorgt bij het insteken, afsteken, en groefsteken voor een nauwkeurige en gemakkelijke snede. De optimale voeding f ligt tussen 0,07 en 0,25 mm/omw. 
Naast de niet gecoate uitvoering in het soort K10 levert HORN als alternatief de gladde coating DD26 voor de bewerking van aluminium met hoger siliciumgehalte met tevens de minst mogelijke neiging tot opbouwvorming op de snijkant. 

Voor optimale verspaningsomstandigheden worden klemhouders met interne koeling geadviseerd, in het bijzonder via de spanvinger. De interne koeling werkt daardoor direct in de snijzone en waarborgt zo de beste verspaningsomstandigheden. De snijplaten kunnen zowel in een linker- als in een rechterklemhouder worden gebruikt. De snijplaten type S100 zijn aan klemhouders/cassettes H100 resp. NK100 toegekend. De klemhouders/cassettes B224, BK224 en H224 zijn bedoeld voor de opname van snijplaten type S224. Er zijn verschillende mogelijkheden voor het afvoeren van het koelmiddel beschikbaar: Afvoer via kanalen aan de zijkant van de snijplaat, uitlaat via spanvinger, afvoer van het koelmiddel in combinatie van spanvinger en ondersteuning. 
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Legenda afbeelding:
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Horn_0000626.jpg: Bij Alu. Zeer goede spaan controle en producktiezekerheid door de nieuwe geometrie.
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