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Nouvelle géométrie de plongée dans l'aluminium
Les enchevêtrements de copeaux sont fréquents lors du tournage et de la plongée des matériaux en aluminium. Ils freinent les process, réduisent la sécurité de process et endommagent les surfaces sensibles déjà usinées.
Pour éviter tout cela, HORN a développé une nouvelle géométrie avec une arête de coupe positive extrêmement affûtée usinée avec précision et des largeurs de plongée de 2 et 3 mm, spécialement conçue pour la plongée et le tronçonnage de l'aluminium pour les systèmes de plongée S100 et S224. Les profondeurs de plongée peuvent atteindre 18 mm. La géométrie de forme des copeaux agit contre la formation de d'arêtes rapportées et génère des copeaux en spirale de petite taille, ce qui permet de garantir un excellent contrôle des copeaux et une sécurité de process élevée. Le rétrécissement adapté des copeaux lors de la plongée permet d'éviter les détériorations au niveau des flancs, ce qui permet de d'obtenir une qualité de surface élevée. La géométrie .WA. permet d'assurer une coupe précise et facile lors de l’usinage en plongée, du tronçonnage et en finition de gorges. L'avance f optimale est comprise entre 0,07 et 0,25 mm/rotation. 
Outre l'exécution sans revêtement de type K10, HORN propose également une version avec le revêtement lisse DD26 pour l'usinage d'aluminium avec une teneur en silicium élevée et dans le même temps avec une inclinaison minimale pour la formation d'arêtes rapportées. 

Pour des conditions d'usinage optimales, nous recommandons des porte-outils avec arrosage intérieur, notamment via le doigt de serrage. L'arrosage intérieur agit directement sur la zone de coupe et assure ainsi des conditions d'usinage parfaites. Les plaquettes de coupe peuvent être utilisées aussi bien dans des portes-plaquettes à gauche ou à droite. Les plaquettes de coupe de type S100 sont adaptées aux porte-plaquettes/cassettes H100 ou NK100. Les porte-plaquettes/cassettes B224, BK224 et H224 sont adapté(e)s à la prise en charge des plaquettes de coupe de type S224. Différentes possibilités de sortie du fluide de coupe sont disponibles : Sortie via des buses éventail sur le côté de la plaquette de coupe, sortie via des doigts de serrage, sortie du fluide coupe en combinaison de doigts de serrage et d'un dispositif auxiliaire. 
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Horn_0000626.jpg: Dans l'aluminium, la nouvelle géométrie permet un très bon contrôle de copeau et la sécurité de processus.
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