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SYSTEM ISO 90P

Erweiterung des Frasprogramms

SYSTEM ISO 90P

Extended milling programme







DER UNTERSCHIED:
MEHR MOGLICHKEITEN
THE DIFFERENCE:
MORE POSSIBILITIES

e Schneidplatte mit Helix-
Schneidkante und prazisem Schnitt
Insert with helical cutting edge
for precision machining

e Sehr gutes Schnittverhalten
Excellent cutting behaviour

e Geringe Kosten je Schneide
Low cost per cutting edge



1ISO 90P

@ 40 - 125 Aufsteckfraser

PlattengroBe 10 und 16

@ 12 - 40 Schaftfraser

PlattengroBe 10 und 16

@ 16 - 32 Einschraubfraser

PlattengroBe 10

Besondere Merkmale:

e  Hybride Geometrie

e |SO Platte mit Helix Schneidkante und prézisem Schnitt

e  Vielfaltiges Geometrieangebot

*  Vielfaltiges Sortenangebot

o Beste Zerspanungsergebnisse nur in Kombination
Boehlerit Wendeschneidplatte + Boehlerit Werkzeuge
erreichbar

o BP und BM Geometrie nur als Schruppvariante einsetzbar

o Einschraubwerkzeuge in Kombination mit den
schwingungsdampfenden VHM-Verlangerungen

e  Spezielle Geometrie fur mittlere Bearbeitung MP2 und fir
Schruppbearbeitung RP2 von Stahl

www.boehlerit.com www.phorn.de
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(LTI hoehlesit

Special features:

° Hybrid geometry

e |SO insert with helix cutting edge and accurate cutting

e  Varied geometry offer

e  Varied grade offer

. Best cutting results only in combination with Boehlerit
inserts + Boehlerit tools achievable

. BP and BM geometry only applicable in roughing version

e  Screw on type tools in combination with vibration damping
solid carbide extensions

e  Special geometry for medium machining MP2 and for
roughing RP2 of steel



1ISO 90P

Eintauchwinkel
Ramping angle

S

Durchmesser Eintauchwinkel Eintauchwinkel
Fraser Fraser O max. Fraser O max.
Diameter Ramping angle Ramping angle
Milling cutter Milling cutter Milling cutter
O max. O max.
AP.T 10.... AP.T 16....
g 16 4,5° -
g 20 3,8° -
g 25 2,5° 5,2°
9 32 1,7° 3,4°
g 40 1,3° 2,5°
g 50 0,9° 1,8°
g 63 0,7° 1,3°
g 80 0,5° 1,0°
@ 100 - 0,7°
g 125 - 0,6°
90° Frasparameter
90° Milling parameter
AP.T 10..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie = Cutting depth Feed
Insert [mm] [mm]
geometry ap max f,
APKT 10... APKT 10...
MP2 0539 0,10,150,2
MM2 0539 0,10,150,2
RP2 0539 0,2 0,22 0,28
RK2 0,539 0,20,250,3
MN2 0559 0,1 0,16 0,24
Walzenstirnfraser
Helical cutter
AP.T 10..
WSP Schnittbreite Vorschub
Geometrie | Cutting width Feed
Insert [D x %] [mm]
geometry as max f,
APKT 10... APKT 10...
MP2 5-70% 0,10,150,2
MM2 5-70% 0,10,150,2
RP2 5-70%  020,220,28
RK2 5-70% 0,20,250,3
MN2 5-80% @ 0,10,16024

CICELTIVE boehleit

AP.T 16..
WSP Schnitttiefe Vorschub
Geometrie = Cutting depth Feed
Insert [ mm | [ mm ]
geometry ap max f,
APKT 16... APKT 16...
MP2 1815 0,10,150,2
MM2 1815 0,10,150,2
RP2 1815 0,20,250,3
RK2 1815 0,2 0,27 0,35
MN2 1915 0,1 0,16 0,26
AP.T 16..
WSP Schnittbreite Vorschub
Geometrie | Cutting width Feed
Insert [D x %] [mm]
geometry 2s max f,
APKT 16... APKT 16...
MP2 5-70% 0,10,150,2
MM2 5-70% 0,10,150,2
RP2 5-70% 0,20,250,3
RK2 5-70% 020,27 0,35
MN2 5-80% @ 0,10,160,:26

www.phorn.de www.boehlerit.com
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1ISO 90P

CIECIITIDN hgehlerit

di

Aufsteckfraser 90° / AP.T 10..
Face milling cutter 90°/ AP.T 10..

da

Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfugbarkeit Ersatzteile Spare parts
DG & &h ap h 223 Ordering code Availability
40 16 32 9 40 6 BF90 AP10.040 Z06 [
50 22 40 9 40 6 BF90 AP10.050 Z06 (]
50 22 40 9 40 7 BF90 AP10.050 Z07 [
63 22 46 9 40 8 BF90 AP10.063 Z08 [
80 27 54 9 50 10 BF90 AP10.080 Z10 ° Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
AP17-25055 IP8
5085710 5088519
Mj =2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick Piece BS90 AP10.040 Z06

Schaftfraser 90° / AP.T 10..
End milling cutter 90° / AP.T 10..

g vt ——t—— - 3
_ ol a
h

Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfugbarkeit Ersatzteile Spare parts
Do aa h ap L 203 Ordering code Availability
12 16 80 9 32 1 BE90 AP10.012 Z01 °
12 16 120 9 32 1 BE90 AP10.012 Z01 120 o
16 16 85 9 37 2 BE90 AP10.016 Z02 ° ‘
16 16 130 9 37 2 BE90 AP10.016 Z02 130 o
20 20 90 9 40 3 BE90 AP10.020 Z03 °
20 20 150 9 40 3 BE90 AP10.020 Z03 150 o Spann- Torx-
25 25 105 9 49 4 BE90 AP10.025 Z04 ° schraube Schissel
25 25 170 9 49 4 | BE90 AP10.025 Z04 170 o Fixation Torq“f]
32 25 | 110 9 54 5 | BE90 AP10.032 205 o AP17.98055 "irs
32 25 195 9 54 5 BE90 AP10.032 Z05 195 o 5085710 5088519

MA =2Nm

Bestellbeispiel Order example:
1 Stiick Piece BF90 AP10.012 Z01

www.boehlerit.com
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® \erfligbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request




1ISO 90P

CIECIITIDN hgehlert

Einschraubfraser 90° / AP.T 10..
Screw on type 90° / AP.T 10.. Y ‘
I A
A
8 N | B . R
Y
! © s v
ap
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfugbarkeit Ersatzteile Spare parts
DG &k L h ap M . Ordering code Availability
16 12,7 23 41 9 M8 2 BS90 AP10.016 Z02 M08 °
20 17,7 30 50 9 M10 3 BS90 AP10.020 Z03 M10 ° ‘
25 20,7 35 57 9 M12 4 BS90 AP10.025 Z04 M12 °
32 28,7 43 67 9 M16 5 BS90 AP10.032 Z05 M16 [ s _
pann Torx-
sc_hra_ube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
AP17-25055 P8
5085710 5088519
Mj = 2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick Piece BS90 AP10.016 Z02 M08

Aufsteckfraser 90° / AP.T 10..
Face milling cutter 90°/ AP.T 10..

da

Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfligbarkeit Ersatzteile Spare parts
Do & h ap/90° 213 Anzahl WSP / Ordering code Availability
Pieces Insert
40 16 50 37 3 12 BFH90 AP10.040 Z03 037 °
40 16 50 37 5 20 BFH90 AP10.040 Z05 037 ° ‘
50 22 60 46 3 15 BFH90 AP10.050 Z03 046 °
50 22 60 46 5 25 BFH90 AP10.050 Z05 046 ° Spann- Torx-
63 27 60 46 4 20 BFH90 AP10.063 Z04 046 ° schraube Schlissel
63 27 60 46 7 35 BFH90 AP10.063 Z07 046 ° Fixation Torque
screw wrench
AP17-25055 P8
5085710 5088519
Ma =2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BFH90 AP10.040 Z03 037

® \erflgbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request

www.phorn.de www.boehlerit.com
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1ISO 90P

CIECIITIDN hgehlerit

Schaftfraser 90° / AP.T 10
End milling cutter 90° / AP.T 10

L
ap
N
[}
8 — 3
0]
h
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfligbarkeit Ersatzteile Spare parts
DG o, L h | aweor  zi | AnzahlWSP/ Ordering code Availability
Pieces Insert
20 20 37 87 28 2 6 BEH90 AP10.020 Z02 028 °
25 25 49 105 @ 37 2 8 BEH90 AP10.025 Z02 037 ° ‘
32 32 55 115 | 46 2 10 BEH90 AP10.032 Z02 046 °
32 32 55 115 | 46 3 15 BEH90 AP10.032 Z03 046 ° s T
pann- orx-
40 32 70 130 55 3 18 BEH90 AP10.040 Z03 055 ° schraube Schliissel
Fixation Torque
screw wrench
AP17-25055 P8
5085710 5088519
MaA = 2Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BEH90 AP10.020 Z02 028

WSP GréBe 10 Insert Size 10

N = Anzahl der

N=2

Schneidstoffsorten
Cutting materials
Ident No.

== s |2
Schneidkanten 21 S|2
N = Number of Bestellbezeichnung 5 5 = §
cutting edges Ordering code I d s dy r [ ] oo
APHT 100304 FR-MN2 10 6,7 3,5 2,8 0,4 e o
APKT 100304 SR-MP2 10 6,7 3,5 2,8 0,4 [} [}
APKT 100304 SR-MM2 10 6,7 3,5 2,8 0,4 ®
APKT 100304 SR-RP2 10 6,7 3,5 2,8 0,4 e o o
N APKT 100304 SR-RK2 10 | 6,7 | 35 | 2,8 04 L)

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick Pieces APHT 100304 FR-MN2 BCN10M

www.boehlerit.com
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® Verfligbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
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CIECIITIDN hgehlert

di

Aufsteckfraser 90° / AP.T 16
Face milling cutter 90°/ AP.T 16

da

Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verflugbarkeit Ersatzteile Spare parts
Do ey &k ap h 203 Ordering code Availability
40 16 32 15 40 4 BF90 AP16.040 Z04 °
50 22 42 15 40 5 BF90 AP16.050 Z05 [ ‘
63 22 48 15 40 6 BF90 AP16.063 Z06 °
80 27 58 15 50 7 BF90 AP16.080 207 °
100 32 76 15 50 8 BF90 AP16.100 Z08 ° siﬁ;”u”b'e stcl)S;s o
125 40 90 15 63 9 BF90 AP16.125 Z09 ° Fixation Torque
screw wrench
AP02-40095 IP15
5085711 5088520
Mj=3Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick Piece BF90 AP16.040 Z04

Schaftfraser 90° / AP.T 16
End milling cutter 90° / AP.T 16
L ‘
D" ,% ,,,,,,,,,,,, 3
P .
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verflgbarkeit Ersatzteile Spare parts
Dc s h ap L -~ Ordering code Availability
25 20 100 15 40 2 BE90 AP16.025 Z02 [
25 20 200 15 40 2 BE90 AP16.025 Z02 200 o ‘
32 25 110 15 50 3 BE90 AP16.032 Z03 [ Y
32 25 200 15 50 3 BE90 AP16.032 Z03 200 ¢} \
40 32 115 15 55 4 | BE9O AP16.040 204 ° Spann- Torx-
schraube Schlussel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-40095 IP15
5085711 5088520
Mj = 3Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stlick piece BE90 AP16.025 Z02 ® Verfligbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request

www.phorn.de www.boehlerit.com
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SO 90P boehlerit

Aufsteckfraser 90° / AP.T 16..
Face milling cutter 90°/ AP.T ‘116..
A
A
<
\i
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfligbarkeit Ersatzteile Spare parts
Do @i L h | apeo  z&r | AnzahlWSP/ Ordering code Availability
Pieces Insert
50 27 50 30 3 9 BFH90 AP16.050 Z03 030 [m]
63 27 60 44 4 12 BFH90 AP16.063 Z04 044 [m] ‘
80 32 60 44 5 15 BFH90 AP16.080 Z05 044 m]
100 40 60 44 6 18 BFH90 AP16.100 Z06 044 m]
Spann- Torx-
125 40 60 44 7 21 BFH90 AP16.125 Z07 044 O .
schraube Schlussel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-40095 IP15
5085711 5088520
Ma = 3Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BFH90 AP16.050 Z03 030

Schaftfraser 90° / AP.T 16..
End milling cutter 90° / AP.T 16..

L
dap
M—
0] 4 0 <
o : s 7 il o
(6]
h
Abmessungen in mm Dimensions in mm Bestellbezeichnung Verfligbarkeit Ersatzteile Spare parts
Do & L h | aper  z&x | Anzahl WSP/ Ordering code Availability
Pieces Insert
25 38 95 29 1 3 BEH90 AP16.025 Z01 029 O
32 53 | 115 | 44 2 6 BEH90 AP16.032 Z02 044 O ‘
40 65 | 130 | 58 2 6 BEH90 AP16.040 Z02 058 O
Spann- Torx-
schraube Schlissel
Fixation Torque
screw wrench
AP02-40095 IP15
5085711 5088520
Ma = 3Nm

Bestellbeispiel Order example: 1 Stiick piece BEH90 AP16.025 Z01 029

® \erfligbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
O Verflgbar ab 4.Quartal 2018

www.boehlerit.com www.phorn.de
Available 4th quarter 2018

10



(g HoRN gD i
SO 90P boehlerit

Schneidstoffsorten
Cutting materials
Ident No.

WSP GréBe 16 Insert Size 16

N = Anzahl der

= | = =

Schneidkanten 01 S|e

N = Number of Bestellbezeichnung g 5 g é
cutting edges Ordering code | d S d, r m|m m|m

o o

APHT 160408 FR-MN2 16 | 9,52 1 526 | 45 | 08

S 11°

4 APKT 160408 SR-MP2 16 | 9,562 1 526 | 45 | 08 [ °
APKT 160408 SR-MM2 16 | 9,562 1 526 | 45 | 08 °
| APKT 160408 SR-RP2 16 | 9,52 1 526 | 45 | 08 e o o
APKT 160408 SR-RK2 16 | 9,52 1 526 | 45 | 08 o o

N=2

Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick Pieces APHT 160408 FR-MN2 BCN10M ® Verfiigbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request

www.phorn.de www.boehlerit.com
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FINDEN SIE JETZT IHRE
PASSENDE WERKZEUGLOSUNG.
FIND YOUR RIGHT

TOOLING SOLUTION NOW.

www.phorn.de

DEUTSCHLAND, STAMMSITZ
GERMANY, HEADQUARTERS
Hartmetall Werkzeugfabrik
Paul Horn GmbH

Unter dem Holz 33-35
D-72072 Tibingen

Tel +49 7071/ 70040
Fax +49 7071/ 72893

info@phorn.de
www.phorn.de

Find your country:
www.phorn.com/countries

BLUACOMPETENCE

Alliance Member

SUD

A 1509001

Partner of the Engineering Industry
Gepriifte Qualitat / proofed quality Sustainability Initiative

INFO14.18DE, 09/2018, Printed in Germany




	INFO14_18DE_Cover
	INFO14_18_Inhalt



