Mini (ph HORN ph)

System Seite/page
106 B2
107 B10
108 B20
10P B44
111 B56
11P B82
114 B94
116 B126

18P B148

Bl



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

Klemmbhalter
Toolholder
B106
&

Seite/Page

B5
Schneidplatte ]
Insert :
106 | i

Seite/Page

B6

B7

Seite/pPage
B8

B2



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

106

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 0,7 - 1,5 mm Width of groove 0,7 - 1,5 mm

B3



HCG - HORN Catalogue Guide
INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@ Artikelgruppen / Product line
Bore @ 105 | 109 | 110 107 | 108 | 10P | 111 | 11P | 114 | 116 | 18P

>0,2 .

20,5 o

20,7 .

21,0 o

21,5 .

22,0 o

>3,0 .

24,0 .

>5,0 .

=26,0 . o .

26,8 . o

27,0 . .

27,8 . o o

28,0 . o .

29,0 . . o o

>10,0 o o o .

210,5 .

11,0 o .

=115 .

>13,8 o

=140 o o

>16,0 o

216,5 (*)

>18,0 o
S(t.%?)g'lhct)lfegfrecmve 25 2,5 4,0 . 2,0 1,0 3,0 2,3 815 (g:g) 43 8,0
\?\}E&h(grge:&e)ve 0,5-2,0 | 1,0-2,0 | 1,0-3,0 - 1,0-2,0(0,7-2,0 | 1,0-3,0 | 0,7-3,0 | 1,0-3,0 | 0,7-3,0 | 0,7-4,0 | 2,0-3,0
Bearbeitung/Machining
Einstechen/Grooving o o o o o o o o o o o
Ausdrehen/Boring o o o o o o . o
Gewindedrehen/Threading o o o o o o o
Fasen/chamfering o o o o o . o
Axialeinstechen/Face Grooving ° ° ° .
Hartdrehen/Hard turning o o o o o
Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich Abmessung in mm

Special tools upon request Dimensions in mm




Einstechen und Ausdrehen
Grooving and Boring

(ph HORN i)

Klemmhalter
Toolholder

Bohrungs-@ ab

Bore @ from

B106

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

6,0 mm

Stechtiefe bis
Stechbreite bis

Depth of groove up to
Width of groove up to

0,8 mm
1,5 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

N—

Tp]
- i
= '

I1

' =l sl
e 5
S M s |

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer d I, I,
Part number

R/LB106.0012.01 12 70 14
R/LB106.0012.02 12 80 20
R/LB106.0012.03 12 90 26

w, a, t und fsiehe Schneidplatten

w, a, tmax and f see inserts

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Bestellhinweis:

/_

\

\.

i

fir Schneidplatte

for Insert

Typ
Type

11
11
11

106

4

40
40
45

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Klemmbhalter mit beschéadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:
Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

R/LB106...

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Screw TORX PLUS® Wrench

1.8.4T6EP T6PL

BS



Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

i I B
Schneidplatte 106 Ve \
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,5 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 0,8 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 1,5 mm
& 4
fur Klemmhalter
for Toolholder
i - Typ  B106
| I Type
ie] —
S ;
| I
! - E
a

o~ — -—

=]

g1

= | ] |

i | | %)
max | b\ 3 S
] . \Klemmbhalter Stirnseite
I Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w S f a d t oo (DI

Part number

R/L106.0070.2.00 0,74 2,8 3,7 5,9 4.4 0,8 6,5

R/L106.0100.2.00 1,00 2,8 3,7 59 4,4 0,8 6,5

R/L106.0150.2.00 1,50 2,8 3,7 5,9 4.4 0,8 6,5
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X AufAnfrage / Upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Rechte Schneidplatte in rechten, linke Schneidplatte in linken Klemmbhaltern verwenden.
Use right hand inserts in right hand toolholders and left hand inserts in left hand toolholders.

B6



Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN ph)

Schneidplatte 106 s =

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6 mm L._j;_‘—%
o A

fir Klemmhalter

f for Toolholder
- Ll
' Typ  B106
Type
&>
2
I
w —_
A i
]
!
\ \ Klemmhalter Stirnseite
19°\ Toolholder face
-|--""'
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer S f a r d D..
Part number
R/L106.1831.1.005 2,8 3,2 54 0,05 4.4 6
R/L106.1831.1.02 2,8 3,2 5,4 0,20 4,4 6
R/L106.1831.1.04 2,8 3,2 54 0,40 4.4 6

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X AufAnfrage / Upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Rechte Schneidplatte in rechten, linke Schneidplatte in linken Klemmbhaltern verwenden.
Use right hand inserts in right hand toolholders and left hand inserts in left hand toolholders.

HM-Sorten
Carbide grades

B7




Fasen und Ruckwartsdrehen (innen) Cﬁh HORN i)

Chamfering and backboring (internal)

Schneidplatte 106 7 N

Insert

/
Bohrungs-@ ab Bore @ from 6 mm
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 0,6 mm /
N 4
fir Klemmhalter
‘o f i for Toolholder
Typ B106
Type
a
<
1 i
L "”!
A
LY = A
\Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r E d t oo D,
Part number
R/L106.4545.1.02 3,05 3,2 54 0,2 2 4,4 0,6 6
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X AufAnfrage / Upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Rechte Schneidplatte in rechten, linke Schneidplatte in linken Klemmbhaltern verwenden.
Use right hand inserts in right hand toolholders and left hand inserts in left hand toolholders.

B8
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Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

Klemmbhalter
Toolholder
B107
&

Seite/Page

B13
Schneidplatte ]
Insert :
107 | i

Seite/Page

B14-B15

Seite/Page
B16

Seite/pPage
B17

Seite/Page
B18

B10



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

107

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 1,0 - 2,0 mm Width of groove 1,0 - 2,0 mm

B11



HCG - HORN Catalogue Guide
INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@ Artikelgruppen / Product line
Bore @ 105 | 109 | 110 | 106 108 | 10P | 111 | 11P | 114 | 116 | 18P

>0,2 .

20,5 o

20,7 .

21,0 o

21,5 .

22,0 o

>3,0 .

24,0 .

250 .

=26,0 . . . o

26,8 o . .

27,0 o

278 . .

28,0 . .

29,0 ° ° °

>10,0 o o o .

210,5 .

11,0 o .

=115 .

>13,8 o

=140 o o

>16,0 o

216,5 (*)

>18,0 o
S(t.%?)g'lhct)lfegfrecmve 25 2,5 4,0 0,8 . 1,0 3,0 2,3 &4p (g:g) 43 8,0
\?\}E&h(grge:&e)ve 0,5-2,011,0-2,0|1,0-30|0,7-1,5 . 0,7-2,0|1,0-3,0|0,7-3,0 | 1,0-3,0 | 0,7-3,0 | 0,7-4,0 | 2,0-3,0
Bearbeitung/Machining
Einstechen/Grooving o o o . o o o o o o o
Ausdrehen/Boring o o o ° o o . o
Gewindedrehen/Threading o o o o o o
Fasen/chamfering o o ° o o . o
Axialeinstechen/Face Grooving ° ° ° .
Hartdrehen/Hard turning o o o o o
Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich Abmessung in mm

Special tools upon request Dimensions in mm




Einstechen und Ausdrehen Cﬁh HORN [il1)

Grooving and Boring

Klemmbhalter B107 (G 5

Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr i
with through coolant supply [
Bohrungs-@ ab Bore @ from 7,0 mm E‘
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,0 mm _I
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm
L P
Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance .
fir Schneidplatte
for Insert
©
| .
_IJ(\_‘ i Typ 107
E ;_; : | Type
| Y
I1
— J ]
| l, 4
— - - —— e
"1 5l
®| : o
| B Qy
I w !
-
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer d l, I, h I,
Part number
R/LB107.0012.01 12 80 18 11 45
R/LB107.0012.02 12 90 26 11 45
R/LB107.0012.03 12 100 36 11 45
Ausfuhrung R oder L angeben w, a, t und fsiehe Schneidplatten Abmessungen in mm
State R or L version w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Bestellhinweis:

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
R/LB107... 2.2.5T7EP T7PL

B13



Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

i I —
Schneidplatte 107 Ve \
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 7 mm

Stechtiefe bis Depth of groove up to 1 mm

Stechbreite bis Width of groove up to 1,5 mm
& 4
fir Klemmhalter
for Toolholder
Typ B107
Type

a

8

% i

at N

|_max | o
| ! '\ Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w S f a d b D,

Part number

R/L107.0100.1.00 1,0 &3 4 6,6 5,2 1 7

R/L107.0150.1.00 15 353 4 6,6 5,2 1 7
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B14



Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 107 Ve i B

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2 mm \ )

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B107
Type
 \Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w 5 f a r d t oo D,

Part number

R/L107.0100.2.00 1,0 3,3 5 7,6 - 52 2 8

R/L107.0150.2.01 1,5 3,3 5 7,6 0,1 5,2 2 8

R/L107.0200.2.02 2,0 3,3 5 7,6 0,2 5,2 2 8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B15



Bohrung-Drehen
Boring and Profiling (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 107 e = ™

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,8 mm L‘_,’;—_—‘_%
- J

fir Klemmhalter

f for Toolholder
i Typ B107
o Type
S}
'
P
=1
1 i i
w
|
19° \Klemmhalter Stirnseite
|
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r d D,
Part number
R/L107.1837.02 233 3,7 6,3 0,2 5,2 6,8
R/L107.1837.04 3,3 3,7 6,3 0,4 5,2 6,8
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = @ 6,8 mm und das Kopieren von Freistichen
gemal DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 6,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B16



Fasen und Riuckwartsdrehen (innen)
Chamfering and backboring (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte 107

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 6,8 mm
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 0,8 mm
e f -—
I
-
(=]
!
i
ln
L |
\Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer E s f a r

Part number

R/L107.4545.1.02 2,2 35 3,8 6,4 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X AufAnfrage / Upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

52

7 2
f

/
_ J

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B107
Type

max min

0,8 6,8

HM-Sorten
Carbide grades

B17



Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile

(ph HORN ph)

Schneidplatte

107

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 7 mm
Steigung Pitch 0,5-1,75 mm
f
ol a L
i
|.ujl »
—" = —
! | \Klemmhalter Stirnseite
' Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P P B f a d
Part number
R/L107.0205.1.01 0,5 0,75 3,0 4 6,6 52
R/L107.0510.1.01 1,0 1,25 2,8 4 6,6 5,2
R/L107.0815.1.01 15 1,75 2,6 4 6,6 5,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

B18

&

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

B107

Metrisches ISO Gewinde

35
3.5
35

Metric 1ISO thread

HM-Sorten
Carbide grades



(ph HORN ph)




Einstechen und Ausdrehen

Grooving and Boring

(ph HORN ph)

Klemmbhalter
Toolholder

B108/B108KM

Schneidplatte
Insert

108

B20

A

Seite/Page
B23

—

— A

|

Seite/Page
B24

Seite/Page
B25-B26

=
Seite/Page
B27-B28, B30

[t

.
Seite/Page
B29

aES

=

Seite/Page
I]J ™
—

B31
| )

Seite/pPage
B32
T —
L.
-
.-
Seite/Page
B33-B34, B36

L~
J
Seite/Page
B35
{ N
} g
()
Seite/Page
B37

Seite/Page
B38

Seite/Page
B39-B40

Seite/Page
B41-B42



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

108

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 0,7 - 2,0 mm Width of groove 0,7 - 2,0 mm

B21



HCG - HORN Catalogue Guide
INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@ Artikelgruppen / Product line
Bore @ 105 | 109 | 110 | 106 | 107 10P | 111 | 11P | 114 | 116 | 18P

>0,2 .

20,5 o

20,7 .

21,0 o

21,5 .

22,0 o

>3,0 .

24,0 .

250 .

=26,0 . . . o

26,8 o . .

27,0 o o

>78 . -

28,0 . o

29,0 . o o

>10,0 o o o .

210,5 .

11,0 o .

=115 .

>13,8 o

=140 o o

>16,0 o

216,5 (*)

>18,0 o
S;?)ﬁ]h;:cegfreoove 25 2,5 4,0 0,8 2,0 . 3,0 2,3 815 (g:g) 43 8,0
\?\}E&h(grge:&e)ve 0,5-2,0]1,0-2,01,0-3,0(0,7-1,5 | 1,0-2,0 . 1,0-3,0(0,7-3,0 | 1,0-3,0(0,7-3,0 | 0,7-4,0 | 2,0-3,0
Bearbeitung/Machining
Einstechen/Grooving o o o . o o o o o o o
Ausdrehen/Boring o o o ° o o . o
Gewindedrehen/Threading o o o o o o
Fasen/chamfering o o . o o . o
Axialeinstechen/Face Grooving ° ° ° .
Hartdrehen/Hard turning o o o o
Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich Abmessung in mm

Special tools upon request Dimensions in mm




Einstechen und Ausdrehen
Grooving and Boring

(ph HORN i)

Klemmhalter
Toolholder

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis
Stechbreite bis

B108

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bore @ from
Depth of groove up to
Width of groove up to

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

=

I,

e

—

8,0 mm
1,0 mm
2,0 mm

@©

w

|
¢

g
|

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer
Part number

B108.0006.01A
B108.0008.00
B108.0008.01
B108.0012.00
B108.0012.01
B108.0012.02
B108.0012.03

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
Bestellhinweis:

1

65
60
70
70
80
90
100

w, a, t

? "max ”
w, a, tmax and f see inserts

od,,

12,5
21,0
12,5
21,0
30,0
42,0

und f siehe Schneidplatten

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

11
11
11
11

.

.

. %

fir Schneidplatte
for Insert

108
S108

Typ
Type

A

PR B

35
40
40
45
45
45

iy

(oM eI R e) e )R]

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

B108...

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
TORX PLUS® Wrench

Screw

2.6.5T8EP

T8PL

B23



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN [il1)

Grooving and Boring

Klemmbhalter B108 y ~
Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply _= l)
Bohrungs-@ ab Bore @ from 8,0 mm QE N
Stechtiefe bis Depth of groove up to 1,0 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 2,0 mm \ ‘/

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fir Schneidplatte

- for Insert
o
Q
l:l,—l_’_l‘ | | Typ 108
H.L'T_L_L | Type S108

i [ [ o
Y 0 f_ ....... A =]
© | I ......... . -8 |
i = 1
w_| 45| L
Iz
| : - L
zum Iageonentlerten
Schrumpfen
. . for shrinkage location
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d I, I, d,
Part number
B108.0012.00S 12 48,7 12,5 6
B108.0012.01S 12 56,7 21,0 6
B108.0012.02S 12 65,7 30,0 6
B108.0012.03S 12 77,7 42,0 6
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a, t und fsiehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B108... 2.6.5T8EP T8PL
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Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Klemmbhalter B108KM

Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply
Bohrungs-@ ab Bore @ from 8,0 mm

fir Schneidplatte

for Insert
S Typ 108
Type S1008

=
|

© L
u—f w %
£
=
1
| System Kennametal
2 KM16 Micro
System Kennametal
KM16 Micro
Bestellnummer d l, d, I,
Part number
B108.KM16.01 20 30 6 21
B108.KM16.02 20 35 6 26
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a, t und fsiehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B108... 2.6.5T8EP T8PL
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Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN i)

Klemmbhalter B108KM

Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply
Bohrungs-@ ab Bore @ from 8,0 mm

fir Schneidplatte

for Insert
o Typ 108

']

JE;

Bestellnummer d l, d,
Part number
B108.KM16.90.01 20 30 6
B108.KM16.90.02 20 35 6
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a, t und fsiehe Schneidplatten
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B108... 2.6.5T8EP T8PL

B26

System Kennametal

KM16 Micro
System Kennametal
KM16 Micro

1

21
26

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

108

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm
Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 0,7-0,9 mm
Abmessungen fur Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472
f
g \TL' -
' 1 0 .
\S «‘3‘)
8 a
2 — -
.
3 I P |
- . (7))
%)
— T -%
' | [
e Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w Nw S S, f a
Part number
R/L108.0070.00 0,74 0,7 3,6 3,2 4,8 7,8
R/L108.0080.00 0,84 0,8 3,6 3,2 4,8 7,8
R/L108.0090.00 0,94 0,9 3,6 3,2 4,8 7,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Il bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

(o))

& J

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type

Zapfenausfihrung
not face cutting,
limited depth of cut

tmax I:)min g g CLP)
ol x| 2
W |~ | F

1 8

1 8

1 8

HM-Sorten
Carbide grades
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Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte 108

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm
Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 1,1-1,6 mm
Abmessungen fur Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472
f
. q_
1 =k
q,o/««ﬁ-‘)
a
) F i
S
? + T |
= i. ‘ : »
et
| i \Klemmhalter Stirnseite
e —
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w Nw S f a
Part number
R/L108.0110.00 1,19 1,1 3,2 4,8 7,8
R/L108.0130.00 1,39 1,3 3,2 4,8 7,8
R/L108.0160.00 1,69 1,6 3,2 4,8 7,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B28

[e]

L]
\ J

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type

1 8
1 8
1 8

HM-Sorten
Carbide grades



NC-Feindrehen (innen)
NC-Profiling (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte 108

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm
Stechtiefe Depth of groove 1 mm
f
o —
Q -

a
2 Vol
¢! ;
2 2 »
RV =) Vo
[ | " |
L Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w s f a r d
Part number
R/L108.0150.02 15 3,2 4,8 7,8 0,2 6

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

T

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type

HM-Sorten
Carbide grades
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Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte 108

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm
Stechbreite Width of groove 1,5-2 mm

ad

4

| !
{ o]

Bll=iatt

] \Klemmhalter Stimseite

Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a d

Part number

()]

R/L108.0150.00 15 3,2 4,8 7,8
R/L108.0200.00 2,0 3.2 4,8 7,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

(o]

B30

L]
\ J

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type

max Dmin
1 8
1 8

HM-Sorten
Carbide grades



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from
Stechtiefe bis

Stechbreite

S108

Depth of groove up to
Width of groove

\ Klemmbhalter Stirnseite

b= I~ :
E i i i
2 l7m“ ' & l
bar | [T 1\
Toolh
R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown
Bestellnummer w
Part number
R/LS108.0100.D1 1,0
R/LS108.0150.D1 1,5
R/LS108.0200.D2 2,0

older face

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

s f a
3,2 4.8 7,8
3,2 4.8 7,8
3,2 4.8 7,8

8 mm
1 mm
1-2 mm

0,1
0,1
0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

[o)]

0 )

L )

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type
Geometrie .D
Geometry .D
tmax Dmin
1 8
1 8
1 8

HM-Sorten
Carbide grades

B31



Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 108 - ™
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm

Vollradius Full radius 0,4-0,9 mm U

&

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
- - Type
g a
.
L B
3 -
A ! o
t. \Klemmhalter Stirnseite
EEae Toolholder face
Vollradius
. . . . - Full radius
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a d r (9 D.in
Part number
R/L108.0004.08 0,8 3,2 4,8 7,8 6 0,4 1 8
R/L108.0006.12 1,2 3,2 4,8 7,8 6 0,6 1 8
R/L108.0009.18 1,8 3,2 4,8 7,8 6 0,9 1 8
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B32



Bohrung-Drehen
Boring and Profiling (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 108 G = ~

Insert

Bohrungs-@ ab Bore & from 7,8 mm L‘___;'—_‘_l

fir Klemmhalter

f for Toolholder
b 4
' Typ B108
-8 = Type

- a
= <
L3} :/ =
\ I ®
—_— Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer S f a r d D, N || o | W 1)
Part number " ol8|IT |2 & 2
S| |~ |F|F|F
R/L108.1846.02 34 4,65 7,65 0,2 6 7.8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version
Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = & 7,8 mm und das Kopieren von Freistichen
gemal DIN 509 Form E und F.
The modified geometry allows boring of bores = @ 7,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte S108

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from

o ! -\Klemmhalter Stirnseite
2Q° Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a
Part number
R/LS108.1846.R2 3,4 4,65 7,65
R/LS108.1846.R4 3,4 4,65 7,65

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

7,8 mm L‘j’—_—‘_lq
- J

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type

Geometrie .R
Geometry .R

min

0,2 6 7,8
0,4 6 7,8

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen =2 @ 7,8 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 7,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Rickwartsdrehen (innen)
Backboring (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte 108

Insert

Bore @ from 7,8 mm

Bohrungs-@ ab
Depth of undercut up to 1,3 mm

Profiltiefe bis

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer S f a r S,
Part number

R/L108.3046.02 3,6 4,65 7,65 0,2 0,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

%

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

max

13

B108

min

7,8

HM-Sorten
Carbide grades
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 108 - N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 7,8 mm
Profiltiefe bis Depth of undercut up to 1,2 mm

& J

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
™ Type

ad

N
o

w,

tI'I'IEZK » ' '
_*‘51_\Klemmhalter Stirnseite

Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer S f a r d t oo D,
Part number
R/L108.4748.01 3,2 4,65 7,65 0,1 6 1,2 7,8
R/L108.4748.02 3,2 4,65 7,65 0,2 6 1,2 7,8
R/L108.4748.04 3,2 4,65 7,65 0,4 6 1,2 7,8
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = @ 7,8 mm und das Kopieren von Freistichen
gemal DIN 509 Form E.

The modified geometry allows boring of bores = @ 7,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E.

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
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Fasen und Ruckwartsdrehen (innen) Cﬁh HORN i)

Chamfering and backboring (internal)

Schneidplatte 108 7 N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 7,8 mm
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 1,4 mm /

LN 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
e 1% Type
tmax‘ Detail X
| 0 \ »
wi
| -
Klemmbhalter Stirnseite /
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer E s f a d r too B

Part number

R/L108.4545.02 1,8 3,6 4,65 7,65 6 0,2 1.4 7,8
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Vorstechen und Fasen (innen) (ﬁh HORN [il1)

Pregrooving and chamfering (internal)

Schneidplatte 108 s

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm / [

. 1/

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type
=Ly __ |
t, . »
t
max | N ; .
5 1 \Kiemmhalter Stimseite
: | Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w s f a d t oo t, D,

Part number

R/L108.0810.45 1 3,2 4,8 7,8 6 15 0,2 8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile

(ph HORN i)

Schneidplatte 108

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm
Steigung Pitch 1,5-1,75 mm

Detail X
=" L \
i :
T
Klemmhalter Stirnseitef
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P . E f a
Part number
R/L108.0815.01 1,5 1,75 2,6 4.8 7,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

&

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

B108

Metrisches ISO Gewinde

Metric 1ISO thread

HM-Sorten
Carbide grades
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

108

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8 mm
Steigung Pitch 0,5-1,25 mm
Detail X
=" w '
I |
T
Klemmbhalter Stirnseitef
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P P = f a d
Part number
R/L108.0205.01 0,5 0,75 2,8 4,8 7,8 6
R/L108.0510.01 1,0 1,25 2,8 4,8 7,8 6

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B40

& 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type

Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

HM-Sorten
Carbide grades



Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 108 N
Insert
Gang pro Zoll Threads per inch 14-27
& 4
fir Klemmhalter
f for Toolholder
7
: Typ B108
'g o Type
o@. ) = .
0 Detail X
a

|
15w
+ 1

Klemmbhalter Stirnseite

Toolholder face Gewinde NPT
; ; Thread NPT
R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown
Bestellnummer TPI E f d S D.in L | 5| WO
! Ty} ]
Part number o Y=
l_
L =
R108.NP14.02 14 1,9 4.8 6 3,6 8
R108.NP18.02 18 1,9 4,8 6 3,6 8
R108.NP27.02 27 1,9 4.8 6 3,6 8
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Il bestickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile

(ph HORN i)

Schneidplatte 108

Insert

Gang pro Zoll Threads per inch 18-20

Detail X

A |

.
A GANER

¥ ' j e .

Klemmbhalter Stirnseite /

Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer TPI E f d
Part number

R108.PG18.02 18 1,9 4,8 6
R108.PG20.02 20 1,9 4,8 6

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B42

X

-

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B108
Type

Stahlpanzerrohrgewinde
Thread profile PG

S Dmin
3,6 8
3,6 8

> » TN35

HM-Sorten
Carbide grades
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Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

Pr—
Klemmbhalter — J
Toolholder
B10P
\

Seite/Page

B47-B49
Schneidplatte
Insert :
10P/S10P | i

Seite/Page

B50, B52

aES

=
Seite/pPage
B51, B53

Seite/Page
B54

B44



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

10P

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 1,0 - 3,0 mm Width of groove 1,0 - 3,0 mm
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HCG - HORN Catalogue Guide
INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@ Artikelgruppen / Product line
Bore @ 105 | 109 | 110 | 106 | 107 | 108 111 | 11P | 114 | 116 | 18P

>0,2 .

20,5 o

20,7 .

21,0 o

21,5 .

22,0 o

>3,0 .

24,0 .

>5,0 .

=26,0 . . . o

26,8 o . .

27,0 . .

27,8 . o o

28,0 . o .

29,0 . o o

>10,0 . o .

210,5 .

11,0 o .

=115 .

>13,8 o

=140 o o

>16,0 o

216,5 (*)

>18,0 o
S;?)ﬁ]h;:cegfreoove 25 2,5 4,0 0,8 2,0 1,0 . 2,3 &4p (g:g) 43 8,0
\?\}E&h(grge:&e)ve 0,5-2,011,0-2,0|1,0-30(0,7-1,5| 1,0-2,0 | 0,7-2,0 . 0,7-3,0 | 1,0-3,0 | 0,7-3,0| 0,7-4,0 | 2,0-3,0
Bearbeitung/Machining
Einstechen/Grooving o o o . o o o o o o o
Ausdrehen/Boring o o o . D o o . o
Gewindedrehen/Threading o o o o o o o
Fasen/chamfering o o . o o o . o
Axialeinstechen/Face Grooving ° ° ° .
Hartdrehen/Hard turning o o o o o
Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich Abmessung in mm

Special tools upon request Dimensions in mm




Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN [il1)

Grooving and Boring

Klemmbhalter B10OP y ~
Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply _= l)
Bohrungs-@ ab Bore @ from 9,0 mm QE N
Stechtiefe bis Depth of groove up to 3,0 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm \ ‘/

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fir Schneidplatte

for Insert
Typ 10P
Type S10P
3 1 I
i > w
BN P PR U - X et e N _ o
11 & ) 4 1
o — w
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer d I, I, h I,
Part number
R/LB10P.0012.00 12 70 12,5 11 40
R/LB10P.0012.01 12 80 21,0 11 45
R/LB10P.0012.02 12 90 30,0 11 45
R/LB10P.0012.03 12 100 42,0 11 45
Ausflihrung R oder L angeben w, a, t und fsiehe Schneidplatten Abmessungen in mm
State R or L version w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Bestellhinweis:

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
R/LB10OP... 2.6.5T8EP T8PL

B47



Einstechen und Ausdrehen

Grooving and Boring

(ph HORN i)

Klemmhalter

Toolholder

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis
Stechbreite bis

B10P

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bore @ from
Depth of groove up to
Width of groove up to

9,0 mm
3,0 mm
3,0 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

w |l

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/LB10P.0012.00S

R/LB10P.0012.01S

R/LB10P.0012.02S
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Bestellhinweis:

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

d I,
12 12,5
12 21,0
12 30,0
w, a, t und fsiehe Schneidplatten

w, a, tmax and f see inserts

. 9

.

fir Schneidplatte
for Insert

Typ 10P
Type S10P

zum lageorientierten

Schrumpfen
for shrinkage location

1

48,7
56,7
65,7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter

Toolholder Screw
2.6.5T8EP T8PL

R/LB10OP...

B48

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel

TORX PLUS® Wrench



Einstechen und Ausdrehen
Grooving and Boring

(ph HORN i)

Klemmhalter
Toolholder

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis
Stechbreite bis

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Bore @ from

B10P

Depth of groove up to
Width of groove up to

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

N |
7

9 mm
3 mm
3 mm

H

w

—

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part numbe

R/LB10P.0012.2.00
R/LB10P.0012.2.01
R/LB10P.0012.2.02
R/LB10P.0012.2.03

Ausflihrung R oder L angeben

State R or L version

“’:E L_)_ ......

_,_‘{:E_ﬂ |

12
12
12
12

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
Bestellhinweis:

w, a, t

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

1

70
80
90
100

? "max

2

12,5
21,0
30,0
42,0

und f siehe Schneidplatten
w, a, tmax and f see inserts

. 9

.

fir Schneidplatte
for Insert

Typ 10P
Type S10P

mit Spann achen
with  clamping ats

h l,
1 40
1 45
1 45
1 45

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.
Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

R/LB10OP...

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
TORX PLUS® Wrench

Screw

2.6.5T8EP

T8PL

B49



Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 10P Ve i B
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 9 mm

Stechtiefe bis Depth of groove up to 2 mm

Stechbreite Width of groove 1-3 mm \ )

fir Klemmhalter
for Toolholder

T
T Typ B10P
P _Z = Type
x|
:\Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w 5 f a r d t oo D,

Part number

R/L10P.0100.1.00 1,0 3,6 55 8,5 - 6 2 9

R/L10P.0150.1.00 15 3,6 55 8,5 - 6 2 9

R/L10P.0200.1.02 2,0 3,6 55 8,5 0,2 6 2 9

R/L10P.0250.1.02 2,5 3,6 55 8,5 0,2 6 2 9

R/L10P.0300.1.02 3,0 3,6 55 8,5 0,2 6 2 o)
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Il bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B50



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

S10P

Bore @ from 9 mm
Depth of groove up to 2 mm
Width of groove 1-2 mm

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis
Stechbreite

i

w

! Kiemmhalter Stirnseite
: Toolholder face

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer w S f a r
Part number

R/LS10P.0100.1.D1 1,0 3,6 55 8,5 0,1
R/LS10P.0150.1.D1 15 3,6 55 8,5 0,1
R/LS10P.0200.1.D2 2,0 3,6 55 8,5 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

[e]

0 )

L )

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B10P
Type

Geometrie .D

Geometry .D
tmax Dmin
2 9
2 9
2 9

HM-Sorten
Carbide grades

B51



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte 10P

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 10 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 3 mm
Stechbreite Width of groove 1-2 mm

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r

Part number

R/L10P.0100.2.00 1,0 3,6 6,5 9.5 =
R/L10P.0150.2.00 15 3,6 6,5 9,5 =
R/L10P.0200.2.02 2,0 3,6 6,5 95 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

B52
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&

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B10P
Type
tmax Dmin
& 10
3 10
8 10

HM-Sorten
Carbide grades



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte S10P

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 10 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 3 mm
Stechbreite Width of groove 1,5-2 mm

i
©
&2 FBE—-pd-----
1- ______
8
(=]
+
> i
n
\ Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r
Part number
R/LS10P.0150.2.D1 L5 3,6 6,5 9,5 0,1
R/LS10P.0200.2.D2 2,0 3,6 6,5 9,5 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

N y

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B10P
Type

Geometrie .D
Geometry .D

tmax Dmin
S 10
3 10

HM-Sorten
Carbide grades
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte S10P

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 8,8 mm

! Klemmhalter Stirnseite

Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r
Part number
R/LS10P.1854.R2 3,6 54 8,4 0,2
R/LS10P.1854.R4 3,6 5,4 8,4 0,4

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B10P
Type

Geometrie .R
Geometry .R

d Dmin
6 8,8
6 8.8

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = @ 8,8 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.
The modified geometry allows boring of bores = @ 8,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN [il1)

Grooving and Boring

—
Klemmhalter —_
Toolholder ___*
B111
4
Seite/Page Seite/Page
B59-B61 B71
N
Kurzklemmhalter
Cartridge r
125 N
Seite/pPage Seite/Page
B62 B73
N\ N\
Schneidplatte
Insert
111/S111 l 1 T Ly
Seite/Page Seite/Page
B63-B64, B66 B74

ik

Seite/Page
B65 B75-B76

(=
Seite/Page Seite/Page
B67 B77-B78

AVAV

Seite/Page
B79

Seite/Page Seite/Page
B69-B70, B72 B80

B56



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

111

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 0,7 - 3,0 mm Width of groove 0,7 - 3.0 mm

B57



HCG - HORN Catalogue Guide
INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@ Artikelgruppen / Product line

Bore @ 105 | 109 | 110 | 106 | 107 | 108 | 10P 11P | 114 | 116 | 18P
20,2 .
>05 .
>0,7 .
>10 .
>15 .
22,0 .
>3,0 .
24,0 3
>5.0 5
>6,0 e | o« | « |
26,8 . . .
>7,0 . .
=278 . ° .
28,0 o o o
29,0 o ° o o
>10,0 . . .
>10,5 .
=11,0 o
>11,5 .
>13,8 .
214,0 . o
>16,0 .
216,5 ( o )
>18,0 .

Stechtiefe
Depth of groove

4,0

25 25 4,0 08 2,0 1,0 3,0 (6.5)

315 43 8,0

Stechbreite

. 0,5-2,011,0-20/1,0-30|0,7-1,5| 1,0-2,0 | 0,7-2,0 | 1,0-3,0
Width of groove

1,0-3,00,7-3,0 { 0,7-4,0 | 2,0-3,0

Bearbeitung/Machining

Einstechen/Grooving o o o . o o o

Ausdrehen/Boring o o o . B o

Gewindedrehen/Threading o o o o

Fasen/chamfering o o . o o

Axialeinstechen/Face Grooving . 3 .

Hartdrehen/Hard turning o o

Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich Abmessung in mm
Special tools upon request Dimensions in mm




Einstechen und Ausdrehen
Grooving and Boring

(ph HORN i)

Klemmbhalter B111

Toolholder mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11,0 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,3 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

"
Q

mosm _és

S Tt
4
l 4
2
— 5
w
- o
o R G|
| W
L e
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d I, l,
Part number
B111.0008.01A 8 80 -
B111.0012.00 12 75 16,5
B111.0012.01 12 g5 29,0
B111.0012.02 12 110 42,0
B111.0012.03 12 120 56,0
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a, t und fsiehe Schneidplatten
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts

Bestellhinweis:
Klemmhalter sind jeweils fiir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

11
11
11
11

4 N\
} T
& 7
fir Schneidplatte
for Insert
Typ 111
Type S111
LA
S
o
AR B
l, d,
40 8
50 8
50 8
50 8

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B111... 3.5.12T10EP T10PL

B59



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN [il1)

Grooving and Boring

Klemmbhalter B111 p e
Toolholder mit innerer Kuhlmittelzufuhr
i =
with through coolant supply I
Bohrungs-@ ab Bore @ from 11,0 mm §
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,3 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm \ j
Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fir Schneidplatte
- for Insert
o
(]
b?e_l__,_*_,_.__._{; Typ 11
Type S111
] ¥ tITI«BX
——
4
l 4
2
— 5
@© H—:I - -8
| w
=l B (B
mit 2 Spannflachen
with 2 clamping flats
R = rechts wie gezeichnet ping
R = right hand version shown
Bestellnummer d I, l, h l, d,
Part number
B111.0012.2.00 12 75 16,5 11 40 8
B111.0012.2.01 12 95 29,0 11 50 8
B111.0012.2.02 12 110 42,0 11 50 8
B111.0012.2.03 12 120 56,0 11 50 8
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a, t und fsiehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B111... 3.5.12T10EP T10PL

B60



Einstechen und Ausdrehen
Grooving and Boring

(ph HORN i)

Klemmhalter
Toolholder

B111l

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11,0 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,3 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

=
(]
.ﬁg_c:)_
L ‘
‘ O | ,.’_i-.U%T
m ------ I
| Q.
b g | !
2
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d I, I,
Part number
B111.0012.00S 12 50,7 16,5
B111.0012.01S 12 62,7 29,0
B111.0012.02S 12 75,7 42,0
B111.0012.03S 12 89,7 56,0

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

w, a, t und fsiehe Schneidplatten

w, a, tmax and f see inserts

4 N\
[
i |
& 7
fir Schneidplatte
for Insert
Typ 111
Type S111

zum lageorientierten

Schrumpfen

for shrinkage location

o

iy

0 00 00

6,7
6,7
6,7
6,7

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel

Toolholder
B111...

Screw
3.5.12T10EP

TORX PLUS® Wrench
T10PL

B61



Einstechen (innen)

Grooving (internal)

(ph HORN i)

Kurzklemmhalter
Cartridge

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis
Stechbreite bis

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer f
Bestellnummer
R/L125.0608.00 11,2

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Schneidkantenhohe h,

Bore @ from
Depth of groove up to
Width of groove up to

125

fur Einbauzwecke
for customized tools

20 mm
2,3 mm
3,0 mm

4o ] S M:"/
I
ad..
20° A-A
\f}v
<

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

C | h t E

2 1 ‘max 1

2 5 6 2,3 12,8

w siehe Schneidplatten
W see inserts

Sonderhthe h, = 5 mm auf Anfrage mdglich

Height of cutting edge h1

Special height h1 = 5 mm available upon request
Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Einbaumalle H

Seating sizes

R/L125.0608.00 6
Ersatzteile

Spare parts

Kurzklemmhalter
Cartridge

R/L125.0608.00

Screw

B62

3.5.12T10EP

Setting screw
4.06.020

min

20

M4

[ r=d

. J

fir Schneidplatte

for Insert
Typ 111
Type S111
h I, Spannbereich
Clamping range
10 30 0,5-3,0
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
d min h
16 10

Spannschraube | Stellschraube | TORX PLUS®-Schltssel
TORX PLUS® Wrench

T10PL



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

111

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 1,5 mm
Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 0,7-0,9 mm
Abmessungen fur Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472
f
v
. o == -
: (=]
mw} : )
3
3 o
13 | ¥
" | *
\— | —eplas
. | ' |
t o \ Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w Nw S Sh f a
Part number
R/L111.0070.00 0,74 0,7 4,15 | 3,95 6,7 10,7
R/L111.0080.00 0,84 0,8 4,15 | 3,95 6,7 10,7
R/L111.0090.00 0,94 0,9 4,15 | 3,95 6,7 10,7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

[ee]

( | R

& 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
Type 125
Zapfenausfihrung

not face cutting,
limited depth of cut

tmax Dmin
1,2 11
1,3 11
15 11

HM-Sorten
Carbide grades
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Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 111 o N
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm

Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,3 mm

Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 1,1-1,6 mm \L )

Abmessungen fur Seegerringnuten DIN 471/472

Widths for circlip grooves DIN 471/472 .
fur Klemmbhalter

for Toolholder

Typ B111
Type 125
I
a
(2] i
8y !
B ! m
: | 3
L Klemmbhalter Stirnseite
) Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w Nw S f a d b D
Part number
R/L111.0110.00 1,19 1,1 3,95 6,7 10,7 8 2,3 11
R/L111.0130.00 1,39 1,3 3,95 6,7 10,7 8 2,3 11
R/L111.0160.00 1,69 1,6 3,95 6,7 10,7 8 2,3 11
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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NC-Feindrehen (innen)
NC-Profiling (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte 111

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,3 mm
Stechbreite Width of groove 2 mm

a
) -
=
= | : ")
1 < =plaz
te Klemmhalter Stirnseite
— Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r d
Part number
R/L111.0200.02 2 3,95 6,7 10,7 0,2 8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

( )

L2

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
Type 125

HM-Sorten
Carbide grades

B65




Einstechen (innen)

Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

111

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,3 mm
Stechbreite Width of groove 1,5-3 mm
]
a
(2] i
2 !
1
. %
i i = I - -
i | :
£ e Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w f d s a
Bestellnummer

R/L111.0100.1.00 1,0 6,7 8 3,95 10,7
R/L111.0150.00 1,5 6,7 8 3,95 10,7
R/L111.0200.00 2,0 6,7 8 3,95 10,7
R/L111.0250.00 2,5 6,7 8 3,95 10,7
R/L111.0300.00 3,0 6,7 8 3,95 10,7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

B66

max

2,3
2,3
2
2,3
23

(_

\

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
Type 125

min

11
11
11
11
11

HM-Sorten
Carbide grades



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte S111

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,3 mm
Stechbreite Width of groove 1,5-2,5 mm
. 1
L e i)
 Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r
Part number
R/LS111.0150.D1 15 3,95 6,7 10,7 0,1
R/LS111.0200.D2 2,0 3,95 6,7 10,7 0,2
R/LS111.0250.D2 2,5 3,95 6,7 10,7 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

[ee]

(_

&

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

max

2,3
2.3
2,3

B111
125

Geometrie .D
Geometry .D

min

11
11
11

HM-Sorten
Carbide grades
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Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 111 e N
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,3 mm
Vollradius Full radius 0,4-1,5 mm \ U Y,
fur Klemmhalter
for Toolholder
Typ B111
Type 125
e
o ~ a —
=8
x|
A g —a-=
i | '
tmax \Klemmhalter Stirnseite
holder f .
Toolholder face Villzais
Full radius
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a d r C o D.in
Part number
R/L111.0004.08 0,8 3,95 6,7 10,7 8 0,4 2,3 11
R/L111.0006.12 1,2 3,95 6,7 10,7 8 0,6 2,3 11
R/L111.0009.18 1,8 3,95 6,7 10,7 8 0,9 2,3 11
R/L111.0010.20 2,0 3,95 6,7 10,7 8 1,0 2,3 11
R/L111.0015.30 3,0 3,95 6,7 10,7 8 15 2,3 11
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 111 s = ~N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 9,8 mm L._j;—j"fl‘
\ J

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
Type 125

(7] 1
;Klemmhaller Stirnseite

Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer S f a r d D.in

Part number

R/L/111.1855.02 3,95 5,5 95 0,2 8 9,8
R/L111.1867.02 3,95 6,7 10,7 0,2 8 11,0

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen =2 @ 9,8 mm und das Kopieren von Freistichen
gemal DIN 509 Form E und F.
The modified geometry allows boring of bores = @ 9,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte S111

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
|l? =] f\H]
i
7]
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer s f a r

Part number

R/LS111.1867.R2 3,95 6,7 10,7 0,2
R/LS111.1867.R4 3,95 6,7 10,7 0,4

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
Type 125

Geometrie .R
Geometry .R

d Dmin
8 u
8 u

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = @ 11,0 mm und das Kopieren von Freistichen

gemaf DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 11,0 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.
Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
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Rickwartsdrehen (innen)
Backboring (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte 111

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Profiltiefe bis Depth of undercut up to 2,3 mm

od

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r S,

Part number

R/L111.3067.02 4,15 6,7 10,7 0,2 14
R/L111.3067.04 4,15 6,7 10,7 0,4 1.4

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

s

>4

L

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

max

2,3
23

B111
125

min

11
11

HM-Sorten
Carbide grades
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 111 p B

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Profiltiefe bis Depth of undercut up to 2,3 mm \ t_‘_/—c—‘ _/

fir Klemmhalter

f for Toolholder
; & W Typ B111
- Type 125
(S}

i ™
o D*
(3]
t |
max D ‘
- Yo .
sl \Kiemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer 5 f a r d t oo D,
Part number
R/L111.4767.02 3,95 6,7 10,7 0,2 8 2,3 11
R/L111.4767.04 3,95 6,7 10,7 0,4 8 2,3 11
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = @ 11,0 mm und das Kopieren von Freistichen

gemanl DIN 509 Form E.
The modified geometry allows boring of bores = @ 11,0 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Fasen und Riuckwartsdrehen (innen)
Chamfering and Backboring (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte 111

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Schnitttiefe bis Depth of cut up to 1,5 mm

Detail X

Klemmbhalter Stirnseite/

Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer E S f a d

Part number

R/L111.4545.02 2,4 4,15 6,7 10,7 8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

0,2

LY

o

N

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

max

15

B111
125

min

11

HM-Sorten
Carbide grades
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Vorstechen und Fasen (innen)
Pregrooving and chamfering (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte
Insert

111

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
i VA
_/
Y o
- g - &
|
oo on " g |
L-——-
89
3 |
h\ ! &
Lo v
Sl ] '\Klemmhalter Stirnseite
I l
tmi._aj_f 1 Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer w s a f d t
Part number

R/L111.0810.45 1 g5 10,7 6,7 8 15

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

B74

k Lo y

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
Type 125
4 Din

0,2 11

HM-Sorten
Carbide grades



Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile

(ph HORN i)

Schneidplatte 111

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Steigung Pitch 2-2,5 mm
f
/
’ |
o . -
[S]
qsw\ . !
a Detail X
'—-—-—-
A N\
&
: )
| I L
Klemmhalter Stirnseite/
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E s f a
Part number
R/L111.1020.01 2,0 3,0 4,15 6,7 10,7
R/L111.1325.01 2,5 2,8 4,15 6,7 10,7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

j ™)\

.

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
Type 125

Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

HM-Sorten
Carbide grades
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 111 j R

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Steigung Pitch 0,5-1,75 mm \ )
fir Klemmhalter
f for Toolholder
/ o,
’ | Typ B111
o — -, i Type 125
[S]

a Detail X
'—-—-—-
A N
=
. )
| I L
Klemmhalter Stirnseite/
Toolholder face Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P . E s f a d D,
Part number
R/L111.0205.01 0,5 0,75 33 4,15 6,7 10,7 8 11
R/L111.0510.01 1,0 1,25 3,3 4,15 6,7 10,7 8 11
R/L111.0815.01 15 1,75 3,3 4,15 6,7 10,7 8 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 111 T j N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Steigung Pitch 2-3 mm

N /

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
i Type 125

VTN '
@) - R Detail X

a
l--—-—-
X S [
I tD
: (%] w |
|
C / -
Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face Metrisches ISO Gewinde
i . . ) - Metric ISO thread
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d s D,
Part number
R/L111.1020.02 2,0 3,0 6,7 10,7 8 4,15 11
R/L111.1325.02 2,5 2,8 6,7 10,7 8 4,15 11
R/L111.1630.02 3,0 2,8 6,7 10,7 8 4,15 11
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile Cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 111 T j N\

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Steigung Pitch 1-1,5 mm

N /

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
i Type 125

O '
‘b) N R Detail X

=]
-l
—T © !
. & w

Klemmbhalter Stirnseite/
Toolholder face Metrisches ISO Gewinde
Metric 1ISO thread

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d s D

Part number

R/L111.0510.02 1,0 3.8 6,7 10,7 8 4,15 11
R/L111.0815.02 15 383 6,7 10,7 8 4,15 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil (ﬁh HORN |]|])

Threading (internal) Full profile

Schneidplatte 111 V- R
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Gang pro Zoll Threads per inch 14-19
& 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
5 - Type 125
@W‘ :
» . 5% Detail X
X _|...., -
= .
) - o
i -
. . 3 _Ek - - -
Klemmbhalter Stlrnselte_7 Whitworth-Rohrgewinde
Toolholder face nach DIN ISO 228;
(259) und 2999
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Whitworth pipe thread as per
R = right hand version shown L = left hand version DIN'ISO 228'(259) and 2999
Bestellnummer TPI E S f a d D,
Part number
R/L111.5514.02 14 2,5 4,15 6,7 10,7 8 11
R/L111.5519.02 19 29 4,15 6,7 10,7 8 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile

(ph HORN i)

Schneidplatte 111

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 11 mm
Steigung Pitch 1,5-4 mm

Detail X

a
|
I ——— i
Klemmbhalter Stirnseite /
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E s f a
Part number
R/L111.1015.01 1,5 3,5 4,15 6,7 10,7
R/L111.1220.01 2,0 3,3 4,15 6,7 10,7
R/L111.1730.01 3,0 3,0 4,15 6,7 10,7
R/L111.2240.01 4.0 2,5 4,15 6,7 10,7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
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0 00 00

I

- 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B111
Type 125

Metrisches ISO

Trapezgewinde DIN 103
Metric 1ISO trapezoidal thread

DIN 103
tmax Dmin S{ g 3
Ol o | 2
S | W |+
0,90 11
1,25 11
1,75 11
2,25 11

HM-Sorten
Carbide grades



(ph HORN ph)




Einstechen und Ausdrehen
Grooving and Boring

(ph HORN ph)

Klemmbhalter
Toolholder

11P

Schneidplatte
Insert

11P/S11P

B82

—
b

Seite/Page

B85-B87

Seite/Page
B88, B90

akn
=

Seite/Page
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Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

11P

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 1,0 - 3,0 mm Width of groove 1,0 - 3,0 mm
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HCG - HORN Catalogue Guide
INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@
Bore @

Artikelgruppen / Product line

105

109

110

106

107

108

10P

111

116

18P

20,2

205

>0,7

21,0

215

22,0

>3,0

24,0

25,0

26,0

26,8

>7,0

>7,8

>8,0

29,0

=210,0

210,5

21,0

211,5

>13,8

=214,0

=16,0

216,5

=218,0

Stechtiefe
Depth of groove
Stechbreite
Width of groove

Bearbeitung/Machining

25

0,5-2,0

25

1,0-2,0

4,0

1,0-3,0

08

0,7-15

2,0

1,0-2,0

1,0

0,7-2,0

3,0

1,0-3,0

43

0,7-4,0

8,0

2,0-3,0

Einstechen/Grooving

Ausdrehen/Boring

Gewindedrehen/Threading

Fasen/chamfering

Axialeinstechen/Face Grooving

Hartdrehen/Hard turning

Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich

Special tools upon request

Abmessung in mm
Dimensions in mm



Einstechen (innen)

Grooving (internal)

(ph HORN i)

Klemmhalter

Toolholder

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe bis
Stechbreite bis

11P

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bore @ from 10,5 mm
Depth of groove up to 3,5 mm
Width of groove up to 3,0 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

N-.
©

=]
| 1 —
- 2 ‘ 5
|
EE{== ==
© ] [ | 'g
s ; 4 1
LW
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer d l, I,
Part number
R/LB11P.0012.00 12 75 15
R/LB11P.0012.01 12 95 26
R/LB11P.0012.02 12 110 37
R/LB11P.0012.03 12 120 50

Ausflihrung R oder L angeben

State R or L version

w, a, t und fsiehe Schneidplatten

w, a, tmax and f see inserts

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Bestellhinweis:

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

R/LB11P...

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Screw TORX PLUS® Wrench

3.10T9P TOPL

.

¥

. 9

fir Schneidplatte

for Insert

Typ

Type
h
11
11
11
11

11P
S11P
|4
40
50
50
50

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Klemmbhalter 11P y ~
Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply _": l)
Bohrungs-@ ab Bore @ from 10,5/11,5 mm QE N
Stechtiefe bis Depth of groove up to 3,5 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm \ ‘/

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fir Schneidplatte

for Insert
7
Typ 11P
Type S11P
tmax
I1
S I B e
Cnocs i |
o I Lol i B
w | 4.5 zum lageorientierten
2 Schrumpfen
) ) ) ) _— for shrinkage location
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer d I, l,
Part number
R/LB11P.0012.00S 12 15 49,7
R/LB11P.0012.01S 12 26 60,7
R/LB11P.0012.02S 12 37 71,7
Ausfuhrung R oder L angeben w, a, t und fsiehe Schneidplatten Abmessungen in mm
State R or L version w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Bestellhinweis:

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
R/LB11P... 3.10T9P TOPL
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Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN i)

Klemmhalter 11|:)

Toolholder mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bohrungs-@ ab Bore @ from 10,5 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 3,5 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

N—
[o0]
<l
I,
EEREE S
|
— w
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer d l, I,
Part number
R/LB11P.0012.2.00 12 75 15
R/LB11P.0012.2.01 12 95 26
R/LB11P.0012.2.02 12 110 37
R/LB11P.0012.2.03 12 120 50
Ausflihrung R oder L angeben w, a, t und fsiehe Schneidplatten
State R or L version w, a, tmax and f see inserts

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Bestellhinweis:

. 9

.

fir Schneidplatte
for Insert

Typ 11P
Type S11P

mit 2 Spannflachen
with 2 clamping flats

h ,
1u 40
11 50
11 50
11 50

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
R/LB11P... 3.10T9P TOPL
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Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Schneidplatte 11P Ve i B
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 10,5 mm

Stechtiefe Depth of groove 2,5 mm

Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm \ )

fir Klemmhalter
for Toolholder

T
T - Typ B11P
P _Z = Type
a
el
8 \ |
(=]
P
! |
</ =
L?tmax S Klemmbhalter Stirnseite
e Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r d b oo D,
Part number
R/L11P.0100.1.00 1,0 4,2 6,5 10 - 7 285 10,5
R/L11P.0150.1.00 15 4,2 6,5 10 - 7 25 10,5
R/L11P.0200.1.02 2,0 4,2 6,5 10 0,2 7 2,5 10,5
R/L11P.0250.1.02 2,5 4,2 6,5 10 0,2 7 25 10,5
R/L11P.0300.1.02 3,0 4,2 6,5 10 0,2 7 2,5 10,5
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Schneidplatte S11P o N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 10,5 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 2,5 mm _
Stechbreite Width of groove 1,5-2,5 mm k /
fir Klemmhalter
f for Toolholder
Typ B11P
Type

-
L\ Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

Geometrie .D

. . . . - Geometry .D
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Y
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r d b oo D,
Part number
R/LS11P.0150.1.D1 L5 4,2 6,5 10 0,1 7 25 10,5
R/LS11P.0200.1.D2 2,0 4,2 6,5 10 0,2 7 25 10,5
R/LS11P.0250.1.D2 2,5 4,2 6,5 10 0,2 7 2,5 10,5
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte 11P

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11,5 mm
Stechtiefe Depth of groove 3,5 mm
Stechbreite Width of groove 1-2 mm

e e 7 .
S
r a
(3]
By W~
|
3 I 5
p/ 'Rfi*%ij
t L . I : .
L. Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a
Part number
R/L11P.0100.2.00 1,0 4,2 7,5 11
R/L11P.0150.2.00 15 4,2 7,5 11
R/L11P.0200.2.02 2,0 4,2 7,5 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B90

0,2

~

N y

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B11P
Type
tmax Dmin
3,5 11,5
3,5 11,5
3,5 11,5

HM-Sorten
Carbide grades



Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Schneidplatte S11P @ i -4

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 11,5 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 3,5 mm
Stechbreite Width of groove 1,5-2,5 mm \ )

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ  BILIP

o Type
(=

!

i
w

1

\K[emmhaller Stirnseite

Toolholder face

Geometrie .D

. . . . - Geometry .D
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Y
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r d t oo D,
Part number
R/LS11P.0150.2.D1 1,5 4,2 7,5 11 0,1 7 3,5 11,5
R/LS11P.0200.2.D2 2,0 4,2 7,5 11 0,2 7 35 11,5
R/LS11P.0250.2.D2 2,5 4,2 7,5 11 0,2 7 3,5 11,5
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte 11P

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 10,5 mm

f

; i
\ B o
!
q‘—
o

-

w

!

\K_Ie_mr_nhalter Stirnseite

Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r

Part number

R/L11P.1865.1.02 4,2 6,5 10 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B11P
Type

d Dmin
7 10,5

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = & 10,3 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 10,3 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.
Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte S11P

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 9,8 mm

T |
!\ Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r

Part number

R/LS11P.1859.R2 4,2 5,2 9,4 0,2
R/LS11P.1859.R4 4,2 5,9 9,4 0,4

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B11P
Type

Geometrie .R
Geometry .R

d Dmin
7 9,8
7 9,8

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen =2 @ 9,8 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.
The modified geometry allows boring of bores = @ 9,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen und Ausdrehen

Grooving and Boring

(ph HORN ph)

Klemmbhalter
Toolholder

B114/H114.WF/
BA114/HC114

Schneidplatte
Insert

114/S114

B94

o
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Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

114

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 0,7 - 3,0 mm Width of groove 0,7 - 3.0 mm
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INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@
Bore @

Artikelgruppen / Product line

105

109

110

106

107

108

10P

111

11P

18P

20,2

205

>0,7

21,0

215

22,0

>3,0

24,0

25,0

26,0

26,8

>7,0

>7,8

>8,0

29,0

=210,0

210,5

21,0

211,5

>13,8

=214,0

=16,0

216,5

=218,0

Stechtiefe
Depth of groove
Stechbreite
Width of groove

Bearbeitung/Machining

25

0,5-2,0

25

1,0-2,0

4,0

1,0-3,0

08

0,7-15

2,0

1,0-2,0

1,0

0,7-2,0

3,0

1,0-3,0

23

0,7-3,0

8,0

2,0-3,0

Einstechen/Grooving

Ausdrehen/Boring

Gewindedrehen/Threading

Fasen/chamfering

Axialeinstechen/Face Grooving

Hartdrehen/Hard turning

Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich

Special tools upon request

Abmessung in mm
Dimensions in mm



Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Klemmbhalter B114 (G 5

Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr [ ]
with through coolant supply [
Bohrungs-@ ab Bore @ from 14,0 mm E‘
Stechtiefe Depth of groove 6,5 mm _I
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm \ )

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fiir Schneidplatte

for Insert
—
~— - g-— Typ 114
IH:_F:// B ) Type S114
1
l, 5
- o — 4 - -
e . i
P [ [ |
9 “— — - Qy
rr I
w
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d I, I, h l,
Part number
B114.0012.00 12 75 19,5 11 40
B114.0012.01 12 100 34,0 11 50
B114.0012.02 12 110 45,0 11 50
B114.0012.03 12 130 64,0 11 50
B114.0016.00 16 80 19,5 15 40
B114.0016.01 16 100 34,0 15 50
B114.0016.02 16 110 45,0 15 50
B114.0016.03 16 130 64,0 15 50
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a,t_und f siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Klemmhalter sind jeweils fiir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Klemmbhalter mit beschéadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B114... 4.12T15EP T15PQ

B97



Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Klemmbhalter B114 (G 5

Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr [ ]
with through coolant supply [
Bohrungs-@ ab Bore @ from 14,0 mm E‘
Stechtiefe Depth of groove 6,5 mm _I
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm \ )

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fiir Schneidplatte

for Insert
—
" 1 - 9- Typ 114
i 7] Type  S114
H—F—: =
i
1
l, 5
- i — 4 -— .
i [ T y D (.g)l
I Il — | | () -
a9 - = = >l
S .

mit 2 Spannflachen

Abbildung = rechtsschneidend with 2 clamping flats

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer d I, I, h l,
Part number
B114.0012.2.00 12 75 19,5 11 40
B114.0012.2.01 12 100 34,0 11 50
B114.0012.2.02 12 110 45,0 11 50
B114.0012.2.03 12 130 64,0 11 50
B114.0016.2.00 16 80 19,5 14 40
B114.0016.2.01 16 100 34,0 14 50
B114.0016.2.02 16 110 45,0 14 50
B114.0016.2.03 16 130 64,0 14 50
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a,t_und f siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Klemmhalter sind jeweils fiir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Klemmbhalter mit beschéadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B114... 4.12T15EP T15PQ
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Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Klemmbhalter B114 (G 5

Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr [ ]
with through coolant supply [
Bohrungs-@ ab Bore @ from 14,0 mm E‘
Stechtiefe Depth of groove 6,5 mm _I
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm K )

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fiir Schneidplatte

for Insert
- 9
Typ 114
(;J/ H Type S114
|1
I N |
- B =L
el & i i\ by ®
1 [
w I——-l— I 4—'52-———--—-1-
| 2 - zum lageorientierten
Schrumpfen

Abbildung = rechtsschneidend for shrinkage location
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer d I, l,

Part number

B114.0012.00S 12 19,5 52,7

B114.0012.01S 12 34,0 66,7

B114.0012.02S 12 45,0 77,7

B114.0012.03S 12 64,0 96,7
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a, t und fsiehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:
Klemmbhalter sind jeweils fir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:
Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B114... 4.12T15EP T15PQ
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Einstechen (aul3en)
GROOVING (external)

(ph HORN i)

Klemmhalter

H114 WF

4,2 mm
3,0 mm

Toolholder mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply
Stechtiefe Depth of groove
Stechbreite bis Width of groove up to
|
i @) '
o N; S |
S} == SHES
A O
N\ ||
b WF...
& Tf
z O
o — -
o @)
A L4
Bestellnummer d, I,
Part number
RH114.WF20.02 33 60
RH114.WF24.02 40 80
RH114.WF32.02 50 80

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

B100

4 I
N —
fir Schneidplatte
for Insert
Typ 114
Type S114
d2 I2
12 55
16 55
20 32

Abmessungen in mm
Dimensions in mm



Axialeinstechen

Face Grooving

(ph HORN i)

Klemmhalter
Toolholder

Bohrungs-@
Stechtiefe
Stechbreite bis

Bore @
Depth of groove
Width of groove up to

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

RBA114

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

14,0 mm
6,0 mm
3,0 mm

I 5
(o)}
8§ % | =
|1
tmax
5 al -
© || V
y— 3¥ Y (o]
tlslw
o™
-
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d I, l,
Part number
RBA114.0016.01 16 99,7 28,7
RBA114.0016.02 16 109,7 39,7

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
Bestellhinweis:

w, a, s, t

? "max

und f siehe Schneidplatten

w, a, S, tmax and f see inserts

&

\

Typ
Type

fir Schneidplatte
for Insert

R114 (axial)

4

15 50
15 50

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Klemmbhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.
Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

RBA114...

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Screw TORX PLUS® Wrench

4.12T15EP

T15PQ
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Einstechen und Axialeinstechen (ﬁh HORN |]|])

Grooving and Face Grooving

Klemmbhalter HC114 "4 § ™

Toolholder | -
Stechtiefe bis Depth of groove up to 6,5 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 3,0 mm
o /
fir Schneidplatte
| for Insert
1 2
.—_1]—\ Typ 114
t _9 ; _7’ Type S114
b4
= cf T /
|
o |
w
*
*f
axial und radial
axial and radial

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer h b H, b, h, I, I,

Part number

R/LHC114.1212.01 12 12 15,6 9,5 12 122 11,2

R/LHC114.1616.01 16 16 19,6 9,5 16 122 11,2

R/LHC114.2020.01 20 20 23,6 13,5 20 122 15,2

R/LHC114.2525.01 25 25 28,6 18,5 25 147 20,2
Weitere Abmessungen auf Anfrage * siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request * see inserts Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Bestellhinweis:

Rechte Klemmhalter verwendbar fir linke Schneidplatten. Linke Klemmhalter verwendbar fiir rechte Schneidplatten.
Ordering note:

Right hand toolholders use left hand inserts. Left hand toolholders use right hand inserts.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
R/LHC114... 4.12T15EP T15PQ
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Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte
Insert

114

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
Stechtiefe Depth of groove 1,2-1,5 mm
Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 0,7-0,9 mm \ 1 j
Abmessungen fur Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472
fir Klemmhalter
for Toolholder
S 4 Typ  Bll4
- Type HC114
i & RBA114
Klemmhalter Stirnseite 2o tiih
apfenausfiihrung
Toolholder face not face cutting,
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich limited depth of cut
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w Nw s f a S, d t o D
Part number
R/L114.0070.00 0,74 0,7 5.5 9 13,5 5.8 9 1,2 14
R/L114.0080.00 0,84 0,8 5,5 9 13,5 583 9 1,3 14
R/L114.0090.00 0,94 0,9 5,5 9 13,5 5,8 9 1,5 14

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Stechtiefe t, = 1,5xw

Depth of groove tmax = 1,5 x w

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

HM-Sorten
Carbide grades
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Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

114

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
Stechtiefe Depth of groove 4 mm
Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 1,1-1,6 mm
Abmessungen fur Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472
f
— 2
- | —
(=]
)05 i ] -
a
=i |
2 |'l D -
tmax' I |
——— - .
an Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w Nw S f a
Part number
R/L114.0110.00 1,19 1,1 5,8 9 13,5
R/L114.0130.00 1,39 1,3 5%3 9 13,5
R/L114.0160.00 1,69 1,6 5,8 9 13,5

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

B104

©

- _ 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B114
Type HC114
RBA114
tmax Dmin g % %
ol x| 2
L [—= =
4 14
4 14
4 14

HM-Sorten
Carbide grades



NC-Feindrehen (innen)
NC-Profiling (internal) (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 114 - ™\

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm ¢
Stechtiefe Depth of groove 4 mm \ _/
fir Klemmhalter
f for Toolholder
= Typ B114
‘o - Type HC114
a i T RBA114

a
~
81 J
T | |
2 . @
| u./ ll.:cpm.r
tm RO
Ui Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r d (9 D.in
Part number
R/L114.0200.02 2 5.3 9 13,5 0,2 9 4 14
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
B beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 114 @ B
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm il
Stechtiefe Depth of groove 4 mm
Stechbreite Width of groove 1,5-3 mm =l
& /
fir Klemmhalter
f for Toolholder
S Typ  Bll4
o 4 s — Type HC114
S] RBA114
)05 i ] -
a
| ,
T ] |
= T ] »
o o1
——— - .
o Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w 5 f a d t oo D,
Part number
R/L114.0150.00 15 5.3 9 185 9 4 14
R/L114.0200.00 2,0 53 9 13,5 9 4 14
R/L114.0250.00 2,5 5,2 9 185 9 4 14
R/L114.0300.00 3,0 58 9 13,5 9 4 14
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen)

Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

S114

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
Stechtiefe Depth of groove 4 mm
Stechbreite Width of groove 2-3 mm
)
. O
[S]
!
o &~ a
(=] N
=2
=N
f\,_l t | w
max | [——— | : .
TS Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r
Part number
R/LS114.0200.D2 2,0 5,3 9 13,5 0,2
R/LS114.0250.D2 2,5 53 9 185 0,2
R/LS114.0300.D2 3,0 5,3 9 13,5 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

©

max

N

\ E— 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B114
Type HC114
RBA114
Geometrie .D
Geometry .D
D

min

14
14
14

HM-Sorten
Carbide grades
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Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 114 a N
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16,5 mm

Stechtiefe Depth of groove 6,5 mm

Stechbreite Width of groove 1,5-3 mm \_ === )

fir Klemmhalter
for Toolholder

R Typ  Bll4
S Type HC114
g N RBA114

>
!

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w s f a r d t oo D,
Part number
R/L114.0150.1.02 15 5.3 11,3 15,8 0,2 9 6,5 16,5
R/L114.0200.1.02 2,0 5%3 11,3 15,8 0,2 9 6,5 16,5
R/L114.0250.1.02 2,5 52 11,3 15,8 0,2 9 6,5 16,5
R/L114.0300.1.02 3,0 5.8 11,3 15,8 0,2 9 6,5 16,5
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 8114 P N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16,5 mm
Stechtiefe Depth of groove 6,5 mm
Stechbreite Width of groove 2-3 mm \ — )

fir Klemmhalter
for Toolholder

<2 Typ  Bll4
] g Type HC114
)/ RBA114

~ a
8N 2
2 i
max__| S Klemmhalter Stirnseite

Toolholder face

Geometrie .D

. . . . - Geometry .D
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Y
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r d t oo D,
Part number
R/LS114.0200.1.D2 2,0 5,8 11,3 15,8 0,2 9 6,5 16,5
R/LS114.0250.1.D2 25 553 11,3 15,8 0,2 9 6,5 16,5
R/LS114.0300.1.D2 3,0 5,8 11,3 15,8 0,2 9 6,5 16,5
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 114 s DY
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm L
Vollradius Full radius 0,4-2 mm
\— _/
fir Klemmhalter
f for Toolholder
e Typ  Bll4
- — Type HC114
(S| RBA114
g -
a —
2y ,
3 e
A - :
t| [0
== Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face .
Vollradius
Full radius
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r d t D, 0 | o o)
Part number e o 8 % @ 2
W | =|F
R/L114.0004.08 0,8 53 9 13,5 0,4 9 4 14
R/L114.0006.12 1,2 5.3 9 185 0,6 9 4 14
R/L114.0009.18 1,8 53 9 13,5 0,9 9 4 14
R/L114.0010.20 2,0 53 9 13,5 1,0 9 4 14
R/L114.0011.22 2,2 53 9 13,5 11 9 4 14
R/L114.0015.30 3,0 53 9 13,5 15 9 4 14
R/L114.0020.40 4,0 5.3 9 13,5 2,0 9 4 14
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte 114

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 13,8 mm

a =
o f‘ = 2= Dl
© |
\ L],
8% .
Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r
Part number
R/L114.1890.02 5,8 8,7 13,2 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

9

- i

& 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B114
Type HC114
RBA114
D

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = & 13,8 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 13,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte S114 e = ™

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 13,8 mm L‘_,’;—_—‘_%
- J

fir Klemmhalter
for Toolholder

8 Typ  Bl14
s —~ %, Type ~ HC114
! —t RBA114

L
5 e ; 1
207 - T\ Klemmhalter Stimseite
Toolholder face
Geometrie .R
Geometry .R

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich y
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer s f a r d D,

Part number

R/LS114.1890.R2 5,3 8,7 13,2 0,2 9 13,8

R/LS114.1890.R4 58 8,7 13,2 0,4 9 13,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = & 13,8 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.
The modified geometry allows boring of bores = @ 13,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Rickwartsdrehen (innen)
Backboring (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte 114

-

fir Klemmhalter

B114
HC114
RBA114

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 13,8 mm
Profiltiefe bis Depth of undercut up to 3,5 mm \
* A for Toolholder
R
e 2 Typ
o g | —. Type
2
0 T \ —
0 /:_L_J [
30° A
n ..
max J ! \Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer S f r S, d too
Part number
R/L114.3090.02 5.5 8,7 0,2 2,4 9 85

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

HM-Sorten
Carbide grades

B113



Bohrung-Drehen
Boring and Profiling Cﬁh HORN I]ID

Schneidplatte 114
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 13,8 mm
Profiltiefe bis Depth of undercut up to 5 mm
fir Klemmhalter
f for Toolholder
[ e s Typ  B114
N YA© = T Type HC114
8 ml RBA114
g0 - o
A - a -— O
o ! D
f‘-j 1
| CRE
tmax L
AT Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer S f a r d b D,
Part number
R/L114.4710.02 5.3 11,0 155 0,2 9 5 16,0
R/L114.4787.02 5,3 8,7 13,2 0,2 9 3 13,8
R/L114.4787.04 53 8,7 13,2 0,4 9 3 13,8
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen =2 @ 13,8 mm und das Kopieren von Freistichen
gemal DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 13,8 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
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Vorstechen und Fasen (innen) (ﬁh HORN [il1)

Pregrooving and chamfering (internal)

Schneidplatte 114 s Y

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
. J
fir Klemmhalter
f for Toolholder
R
- 4 - Typ B114
a Type HC114
. | i R RBA114
@0 o Ta
/L:LJ
8° |
.—-—-—T\
F |
= [ |
| ‘”
LN ]
S i Klemmbhalter Stirnseite
o | Toolholder face
AD
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a d b t, D,
Part number
R/L114.0815.45 15 5.3 9 185 9 15 0,2 14
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 114 ) B

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
Steigung Pitch 2-2,5 mm
& 4
fir Klemmhalter
f for Toolholder
L Typ  Bll4
-g s o Type HC114
RBA114

a
— = Detail X
X

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d s D

Part number

R/L114.1020.01 2,0 4,2 9 185 9 5,5 14
R/L114.1325.01 2,5 4,2 9 13,5 9 OIS 14

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

114

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
Steigung Pitch 0,5-1,75 mm
f
T =
. ﬁ ] B —
| [
g -
a
X L
| | _
T
Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P P E f a
Part number
R/L114.0205.01 0,5 0,75 4,8 9 13,5
R/L114.0510.01 1,0 1,25 4,7 9 13,5
R/L114.0815.01 1,5 1,75 4,5 9 13,5

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Il bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

©

< 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B114
Type HC114
RBA114

Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

s Drin 8|8
Q| |z
w | - |

5.5 14

585 14

5,5 14

HM-Sorten
Carbide grades
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 114 N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
Steigung Pitch 2-2,5 mm
& J
fir Klemmhalter
f for Toolholder
/ [ B Typ  Bll4
YA © = B Type HC114
, ‘9, RBA114

Klemmhalter Stirnseite
Toolholder Face

Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d s D

Part number

R/L114.1020.02 2,0 4,2 9 13,5 9 5,5 14
R/L114.1325.02 2,5 4,2 9 13,5 9 OIS 14

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 114 N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
Steigung Pitch 1-1,5 mm
& J
fir Klemmhalter
f for Toolholder
/ [ B Typ  Bll4
YA © = B Type HC114
, ‘9, RBA114

Klemmhalter Stirnseite
Toolholder Face

Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d s D

min

Part number

R/L114.0510.02 1,0 4,7 9 13,5 9 5,5 14
R/L114.0815.02 1,5 4,5 9 13,5 9 OIS 14

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile

(ph HORN i)

Schneidplatte 114
Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 14 mm
Steigung Pitch 3-5 mm
f

o —
E

Klemmbhalter Stirnseite:
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a

Part number

R114.1730.01 3 4,30 9 185
R/L114.2240.01 4 4,00 9 13,5
R/L114.2750.01 5 3519 9 185

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

B120

©

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B114
Type HC114
RBA114

Metrisches ISO

Trapezgewinde DIN 103
Metric 1ISO trapezoidal thread
DIN 103

min

55 14
55 14
55 14

HM-Sorten
Carbide grades



Axialeinstechen (ph HORN pih)

Face Grooving

Schneidplatte 114 e

Insert

NutauBRen-@ ab from outer groove @ 12 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 6 mm
Stechbreite Width of groove 0,5-3 mm N e = U )

fir Klemmhalter
for Toolholder

f

— (=] Typ B114
S (o} Type HC114
I = RBA114
L a |
t max a
| I[EER
8
g > -
5 S
Bearbeitung HINTER
der Drehmitte!
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich L B.EHIND
. ! ) centre line
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w S f a r t e D,in

Part number

R/L114.1205.00 0,5 8,3 7,5 12 - 1,0 12
R/L114.1210.00 1,0 8,3 7,5 12 - 15 12
R/L114.1215.00 15 8,3 7,5 12 0,2 2,5 12
R/L114.1220.00 2,0 8,3 7,5 12 0,2 3,0 12
R/L114.1225.00 2,5 8,3 7,5 12 0,2 3,0 12
R/L114.1230.00 3,0 8,3 7,5 12 0,2 3,0 12
R/L114.1220.5.00 2,0 10,8 7,5 12 0,2 5,0 12
R/L114.1225.5.00 2,5 10,8 7,5 12 0,2 5,0 12
R/L114.1230.6.00 3,0 11,8 7,5 12 0,2 6,0 12

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Ausfuhrung R oder L angeben Abmessungen in mm HM-Sorten
State R or L version Dimensions in mm Carbide grades
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Hinweis:
Ausfuhrung R = Spindel linksdrehend! Bei Verwendung der Axialstechplatte Typ 114 mit Klemmhalter Typ B114 verlangern sich
die HaltermaRe I, und |, um 3,0/ 5,5 oder 6,5 mm.
Note:
R = rotation anti-clockwise! Using the face grooving insert type 114 on toolholder type B114 the size |, and I, will be enlarged by 3,0/ 5,5 or 6,5 mm.
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Axialeinstechen (ph HORN pih)

Face Grooving

Schneidplatte 114 y Sy
Insert

NutauRen-@ ab from outer groove @ 14 mm

Stechtiefe bis Depth of groove up to 6 mm

Stechbreite Width of groove 1-3 mm \ Y,

fir Klemmhalter
for Toolholder

f
N

_ amin Typ B114
— < Type HC114
e RBAL14
]

& -

- T

= < §

Bearbeitung VOR
der Drehmitte!
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Macglfnég?]tlr'\el'lli:nReONT
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w S f a r t e D,.n
Part number
R/L114.1410.00 1,0 8,3 9 13,5 - 15 14
R/L114.1415.00 15 8,3 9 13,5 0,2 25 14
R/L114.1420.00 2,0 8,3 9 13,5 0,2 3,0 14
R/L114.1425.00 2,5 8,3 9 13,5 0,2 3,0 14
R/L114.1430.00 3,0 8,3 9 13,5 0,2 3,0 14
R/L114.1420.5.00 2,0 10,8 9 13,5 0,2 5,0 14
R/L114.1425.5.00 245 10,8 9 13,5 0,2 5,0 14
R/L114.1430.6.00 3,0 11,8 9 13,5 0,2 6,0 14

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Ausfuhrung R oder L angeben Abmessungen in mm HM-Sorten
State R or L version Dimensions in mm Carbide grades
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Hinweis:
Ausfuhrung R = Spindel rechtsdrehend! Bei Verwendung der Axialstechplatte Typ 114 mit Klemmbhalter Typ B114 verlangern
sich die HaltermaRe |, und I, um 3,0/ 5,5 oder 6,5 mm.
Note:
R = rotation clockwise! Using the face grooving insert type 114 on toolholder type B114 the size |, and I, will be enlarged by 3,0/ 5,5 or 6,5 mm.
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Axialeinstechen
Face Grooving

(ph HORN i)

Schneidplatte
Insert

114

NutauRRen-@ ab from outer groove @ 12 mm |
Stechtiefe bis Depth of groove up to 6 mm
Stechbreite Width of groove 2-3mm \ - - e )
fir Klemmhalter
for Toolholder
Typ B114
Type HC114
RBA114
8
9
=
Vollradius Bearbeitung
HINTER der Drehmitte!
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Fggmﬂl'gsc';"r?tfg'{i‘r']”eg
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w s f a r t e D,
Part number
R/L114.1220.5.10 2,0 10,8 7,5 12 1,00 5 12
R/L114.1225.5.12 2,5 10,8 7,5 12 1,25 5 12
R/L114.1230.6.15 3,0 11,8 7,5 12 1,50 6 12

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Hinweis:
Ausfuhrung R = Spindel linksdrehend! Bei Verwendung der Axialstechplatte Typ 114 mit Klemmhalter Typ B114 verlangern sich
die HaltermaRe I, und |, um 5,5 oder 6,5 mm.
Note:
R = rotation anti-clockwise! Using the face grooving insert type 114 on toolholder type B114 the size |1 and |12 will be enlarged by 5,5 mm or 6,5 mm.

HM-Sorten
Carbide grades

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Axialeinstechen Cﬁh HORN fil1)

Face Grooving

Schneidplatte 114 G ™

Insert

NutauRBen-@ ab from outer groove @ 14 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 3 mm
Stechbreite Width of groove 1-3 mm \
A

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B114
o R Type HC114
I RBA114
tmax,
31 -
o]
e
Vollradius Bearbeitung
VOR der Drehmitte!
_ . . . . - Full radius Machining
R= 'rechts wie gezelchnet L = links splegglblldllch IN-ERONT of centre line
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w 5 f a r t e D )
Part number o | =
L =
R/L114.1410.05 1,0 8,3 9 13,5 0,50 L5 14 A/A | A/A
R/L114.1416.08 1,6 8,3 9 13,5 0,80 2,5 14 A/A | A/A
R/L114.1420.10 2,0 8,3 9 13,5 1,00 3,0 14 A/A | A/A
R/L114.1425.12 2,5 8,3 9 13,5 1,25 3,0 14 A/A | A/A
R/L114.1430.15 3,0 8,3 g 13,5 1,50 3,0 14 A/A | A/A
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Il bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Hinweis:

Ausfuhrung R = Spindel rechtsdrehend! Bei Verwendung der Axialstechplatte Typ 114 mit Klemmbhalter Typ B114 verlangern
sich die HaltermaRe |, und I, um 3,0 mm.

Note:

R = rotation clockwise! Using the face grooving insert type 114 on toolholder type B114 the size |11 and 12 will be enlarged by 3,0 mm.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN [il1)

Grooving and Boring

] N
Klemmhalter ]
Toolholder
B116 la [, y
| k 4
Seite/Page Seite/Page
B129-B130 B141
Kurzklemmhalter
Cartridge
145
Seite/Page Seite/Page
B131 B142-B143

Schneidplatte E l l .
Insert J[ |

116/S116 | | | JAAU

Seite/Page Seite/Page
B132 B144-B145

A [

Seite/Page Seite/Page
B133, B135, B140 B146

i

Seite/Page Seite/Page
B134 B147

Seite/Page
B136

Seite/Page
B137
I
|/
Seite/Page
B138-B140

B126



Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

116

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 0,5 - 4,0 mm Width of groove 0,5 - 4,0 mm
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HCG - HORN Catalogue Guide
INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@ Artikelgruppen / Product line
Bore @ 105 | 109 | 110 | 106 | 107 | 108 | 10P | 111 | 11P | 114 18P

>0,2 .

20,5 o

>07 .

21,0 o

21,5 .

22,0 o

>3,0 .

24,0 .

250 .

=26,0 . . . o

26,8 o . .

27,0 . o

27,8 . o o

28,0 . o .

29,0 . . o o

>10,0 o o o .

210,5 .

11,0 o .

=115 .

>13,8 o

=140 o

>16,0

216,5 (*)

>18,0 o
S(t.%?)g'lhct)lfegfrecmve 25 2,5 4,0 0,8 2,0 1,0 3,0 2,3 &4p (g:g) . 8,0
\?\}E&h(grge:&e)ve 0,5-2,011,0-2,0|1,0-30(0,7-1,5| 1,0-2,0 | 0,7-2,0 | 1,0-3,0 | 0,7-3,0 | 1,0-3,0 | 0,7-3,0 . 2,0-3,0
Bearbeitung/Machining
Einstechen/Grooving o o o . o o o o o o o
Ausdrehen/Boring o o o . D o o .
Gewindedrehen/Threading o o o o o o
Fasen/chamfering o o ° o o o .
Axialeinstechen/Face Grooving ° ° ° .
Hartdrehen/Hard turning o o o o
Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich Abmessung in mm

Special tools upon request Dimensions in mm




Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Klemmbhalter B116 V-

Toolholder mit innerer Kihimittelzufuhr I

with through coolant supply ]

Stechtiefe Depth of groove 4,3 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 4,0 mm \

\
Bohrungs-@ ab Bore @ from 16,0 mm El TN
L] N

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fiir Schneidplatte

- for Insert
@ -
ﬁe——'—' B O Typ 116
- 1Y Type S116
4
- 7l 2 5l
1 ) [ T
- W -
— ety — | o
ol L 1 4
| i 11
T w |
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer d l, I, h d,
Part number
B116.0012.01 12 130 40 11 11
B116.0012.02 12 130 56 11 11
B116.0012.03 12 150 80 11 11
B116.0016.01 16 130 40 15 11
B116.0016.02 16 130 56 15 11
B116.0016.03 16 150 80 15 11
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, a, t_und f siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, a, tmax and f see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Klemmbhalter sind jeweils fiir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Klemmbhalter Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
B116... 5.13T20EP T20PQ

B129



Einstechen (innen)

Grooving (internal)

(ph HORN i)

Klemmhalter
Toolholder

Bohrungs-@ ab
Stechtiefe

Stechbreite bis

B116

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bore @ from
Depth of groove

Width of groove up to

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

-
Q

ﬁe__ :

i
| w

Abbildung = rechtsschneidend

16,0 mm
4,3 mm
4,0 mm

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer
Part number

B116.0012.2.01
B116.0012.2.02
B116.0012.2.03
B116.0016.2.01
B116.0016.2.02
B116.0016.2.03

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
Bestellhinweis:

w, a, tmax and f see inserts

50
I, o = —"5
_ ) i
T [ o e A C— 2
©| o ‘l -g
1 Y +
d , ,
12 130 40
12 130 56
12 150 80
16 130 40
16 130 56
16 150 80

w, a, t und fsiehe Schneidplatten

Klemmbhalter sind jeweils fiir rechte und linke Schneidplatten verwendbar.
Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

p

.

Bi

N
A
N

o

fiir Schneidplatte

for Insert
Typ 116
Type S116

mit 2 Spannflachen
with 2 clamping flats

11
11
11
14
14
14

d

1

11
11
11
11
11
11

Abmessungen in mm

Toolholders can be used with right and left hand inserts. Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

B116...

B130

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel

Screw
5.13T20EP

TORX PLUS® Wrench
T20PQ

Dimensions in mm



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN i)

Kurzklemmhalter 145
Cartridge

fir Einbauzwecke

Bohrungs-@ ab Bore @ from 32 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 4,3 mm
Stechbreite bis Width of groove up to 4,0 mm
%) D min
A Cc tmax

A + Iz O 1S
9 dmin
N -
N A-A
(Q -]
Bestellnummer f (& l, h, E, D,
Part number
R/L145.1012.00 16,7 1 5 10 13,8 32
Ausfuhrung R oder L angeben w siehe Schneidplatten
State R or L version w see inserts

Schneidkantenhohe h,

Sonderhthe h, = 6 oder 7 mm auf Anfrage mdglich.

Height of cutting edge h1

Special height h1 = 6 or 7 mm available upon request.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

. J

fir Schneidplatte

for Insert
Typ 116
Type S116
b oo h I, Spannbereich

Clamping range
4,3 17 36 0,5-4,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Einbaumale H T B G d . h

seating sizes

R/L145.1012.00 10 9,0 12,0 M6 26 17
Ersatzteile
Spare parts

Kurzklemmhalter Spannschraube | Stellschraube | TORX PLUS®-Schltssel

Cartridge Screw Setting screw TORX PLUS® Wrench

R/L145.1012.00 5.13T20EP 4.06.020 T20PQ

B131



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte
Insert

116

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm
Stechtiefe Depth of groove 1,2-1,5 mm
Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 0,7-0,9 mm
Abmessungen fur Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472
f
-
g & ie] -
- [
q?}ﬂ;>-x )
g
T
= a
i (N
FL - %)
o l "-"I\l_ AT
t .
L \Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w Nw S f a
Part number
R/L116.0070.00 0,74 0,7 55 10,2 15,7
R/L116.0080.00 0,84 0,8 55 10,2 15,7
R/L116.0090.00 0,94 0,9 55 10,2 15,7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

B132

1L

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
Type 145
Zapfenausfiihrung
not face cutting,
limited depth of cut
Sl d tmax Dmm

5,3 11 12 16
53 1 1,3 16
5,3 11 15 16

HM-Sorten
Carbide grades



Einstechen (innen)
Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte 116

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm
Nutnennbreite Nw Width of circlip Nw 1,1-1,6 mm

Abmessungen fur Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472

f

[s]

O_

[=]

3% 0 «
=

J_I_tma; | \Klemmhalter Stirnseite

Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w Nw S f a d

Part number

R/L116.0110.00 1,19 11 5,8} 10,2 15,7 11
R/L116.0130.00 1,39 1,3 553 10,2 15,7 11
R/L116.0160.00 1,69 1,6 5,8 10,2 15,7 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

max

4,3
4,3
4,3

N

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

B116
145

min

16
16
16

HM-Sorten
Carbide grades

B133




NC-Feindrehen (innen)
NC-Profiling (internal)

(ph HORN i)

Schneidplatte 116

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm
Stechtiefe Depth of groove 4,3 mm
f
/
. o -
2 ]
@W »
7 a
g1 !
%] | ;
2T e la :
1 ’ , - I“\'\.\_I'
B \_Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w s f a r d
Part number
R/L116.0200.02 2 5.8 10,2 15,7 0,2 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

B134

~

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
Type 145
tmax Dmin
4,3 16

HM-Sorten
Carbide grades



Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte 116 s N\
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm

Stechtiefe Depth of groove 4,3 mm

Stechbreite Width of groove 2-4 mm \ | — | )

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
Type 145
a
g |
o I
L , (7]
=1 . Ler
| \Klemmhalter Stirnseite
o Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a d (S D,
Part number
R/L116.0200.00 2,0 53 10,2 15,7 11 4,3 16
R/L116.0250.00 2,5 5.3 10,2 15,7 11 4,3 16
R/L116.0300.00 3,0 53 10,2 15,7 11 4,3 16
R/L116.0350.00 35 53 10,2 15,7 11 4,3 16
R/L116.0400.00 4,0 53 10,2 15,7 11 4,3 16
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X AufAnfrage / Upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen) (ﬁh HORN fil1)

Grooving (internal)

Schneidplatte S116 - N
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm

Stechtiefe bis Depth of groove up to 4,3 mm _

Stechbreite Width of groove 2-3 mm k /

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
- Type 145
[S]
1
i
w
t L s 1
=M SRS Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
Geometrie .D
Geometry .D
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Y
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w s f a r d t oo D,
Part number
R/LS116.0200.D2 2,0 5.3 10,2 15,7 0,2 11 4,3 16
R/LS116.0250.D2 2,5 583 10,2 15,7 0,2 11 4,3 16
R/LS116.0300.D2 3,0 583 10,2 15,7 0,2 11 4,3 16

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen)

Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

116

't - I ' \Klemmhalter Stirnseite

Bohrungs-@ ab Bore @ from
Vollradius Full radius
f

/

©
(]

o a

| E—
g" “ \\

z| - B

A el

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer
Part number

R/L116.0009.18
R/L116.0011.22
R/L116.0015.30
R/L116.0020.40

18
2,2
3,0
4,0

Toolholder face

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

5,8}
53
5,8
5,8

10,2
10,2
10,2
10,2

15,7
15,7
15,7
15,7

16 mm
0,9-2 mm

11
11
11
11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X Auf Anfrage / Upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

0,9
11
15
2,0

max

4,3
4,3
4,3
4,3

VT

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116

Type 145
Vollradius
Full radius

min

16
16
16
16

HM-Sorten
Carbide grades
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte 116

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 15,5 mm

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer S f a r

Part number

R/L116.1897.02 53 9,7 15,2 0,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

-~

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ
Type

11

B116
145

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = & 15,5 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 15,5 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte S116

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 15,5 mm

-~

fir Klemmhalter
for Toolholder

T
Typ
Type
~ a <
5! (=]]
Q.')i \"{'A : =20
| 5
h'
20.0. - ey
; Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer s f a r d
Part number
R/LS116.1897.R2 5,8 9,7 15,2 0,2 11
R/LS116.1897.R4 5,3 9,7 15,2 0,4 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

B116
145

Geometrie .R
Geometry .R

min

155
15,5

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen =2 @ 15,5 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.
The modified geometry allows boring of bores = @ 15,5 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte
Insert

Bohrungs-@ ab
Profiltiefe bis

Bore @ from

116

N

R = rechts wie gezeichnet

R = right hand version shown
Bestellnummer S
Part number
R/L116.4702.02 5,3
R/L116.4702.04 53

16 mm
Depth of undercut up to 4,3 mm
%)
Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
L = links spiegelbildlich
L = left hand version
f a r d
10,2 15,7 0,2 11
10,2 15,7 0,4 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

A 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
Type 145

max

4,3
4,3

min

16
16

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen = & 16,0 mm und das Kopieren von Freistichen

gemanl DIN 509 Form E.

The modified geometry allows boring of bores = @ 16,0 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Vorstechen und Fasen (innen) (ﬁh HORN [il1)

Pregrooving and chamfering (internal)

Schneidplatte 116 Vi N\

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm J

& 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

: Typ B116
Qy . . Type 145
g
-
T\ A
3] |
. w
L e
g W \Klemmhalter Stirnseite
t & Toolholder face
max
—.—_‘-—
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a d t oo t, D,
Part number
R/L116.0815.45 15 5,3 10,2 15,7 11 15 0,2 16
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I Dbestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 116 l =N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm \W

Steigung Pitch 2-2,5 mm
. 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
Type 145

QO%\ : /‘ Detail X

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d S D

Part number

R/L116.1020.01 2,0 4,3 10,2 15,7 11 5.9 16
R/L116.1325.01 25 4,2 10,2 15,7 11 SLS) 16

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 116 l =N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm \W

Steigung Pitch 1-1,5 mm
. 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
Type 145

QO%\ : /‘ Detail X

Klemmbhalter Stirnseite
Toolholder face Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P . E f a d S D,

Part number

R/L116.0510.01 10 1,25 4,7 10,2 15,7 11 55 16
R/L116.0815.01 15 1,75 4,5 10,2 15,7 11 55 16

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 116 r ™\
Insert /
Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm \fww
Steigung Pitch 2,5-4 mm

N J

fir Klemmhalter

f for Toolholder
7~
. Typ B116
o T 145
- 2 .- ype
°W . B
a Detail X

X ——

Klemmhalter Stirnseite ‘

Toolholder face Metrisches 1ISO Gewinde
Metric ISO thread

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d S D

min

Part number

R/L116.1325.02 2,5 4,2 10,2 15,7 11 5.9 16
R/L116.1630.02 3,0 4,0 10,2 15,7 11 LS 16
R/L116.1835.02 3,5 3,8 10,2 15,7 11 5,5 16
R/L116.2140.02 4,0 3,6 10,2 15,7 11 515 16

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile cﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 116 r ™\
Insert /
Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm \W
Steigung Pitch 1-2 mm

N J

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
o Type 145

3 Detail X

Klemmbhalter Stirnseite

Toolholder face Metrisches ISO Gewinde
Metric ISO thread

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d S D

min

Part number

R/L116.0510.02 1,0 4,7 10,2 15,7 11 5.9 16
R/L116.0815.02 15 4,5 10,2 15,7 11 LS 16
R/L116.1020.02 2,0 4,3 10,2 15,7 11 5,5 16

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
Il bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Gewindedrehen (innen) Vollprofil
Threading (internal) Full profile

(ph HORN i)

Schneidplatte 116

Insert
Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm
Gang pro Zoll Threads per inch 11-14

. 5° Detail X

a
X = T
T
I -
|
o
Klemmbhalter Stirnseite/
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer TPI E f d
Part number
R/L116.5511.02 11 315 10,2 11
R/L116.5514.02 14 3,9 10,2 11

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

B146

T j ™\
i -
l HIH'

. 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
Type 145

Whitworth-Rohrgewinde
nach DIN ISO 228;
(259) und 2999
Whitworth pipe thread
as per DIN ISO 228;
(259) and 2999

S Dmin
515 16
55 16

HM-Sorten
Carbide grades



Gewindedrehen (innen) Teilprofil
Threading (internal) Partial profile (ﬁh HORN I]h)

Schneidplatte 116 j ™\

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 16 mm \m_w_u_
Steigung Pitch 2-6 mm

& 4

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B116
Type 145

Detail X

Klemmbhalter Stirnseite ,
Toolholder face Metrisches I1ISO

Trapezgewinde DIN 103
Metric ISO trapezoidal

R= 'rechts wie gezelchnet L = links splegglblldllch thread DIN 103
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P E f a d s D, Gewinde
Part number Thread
R/L116.1220.01 2 4,50 9,7 15,2 11 5.5 16 Tr 20x2
R/L116.1730.01 3 4,30 9,7 15,2 11 5,5 16 Tr 22x3
R/L116.2240.01 4 4,00 9,7 15,2 11 5,5 16 Tr 22x4
R/L116.2750.01 5 3155 10,2 15,7 11 5,5 16 Tr 24x5
R/L116.3560.01 6 3,30 10,2 15,7 11 5,5 16 Tr 30x6

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X auf Anfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen und Ausdrehen
Grooving and Boring

(ph HORN ph)

Klemmbhalter
Toolholder

18P

Schneidplatte
Insert

S18P/18P

B148

o

Seite/Page
B151

s

Seite/Page
B152, B154
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B153
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Einstechen und Ausdrehen (ﬁh HORN |]|D

Grooving and Boring

18P

Klemmhalter mit Toolholder with
Schneidplatten Inserts
Stechbreite 2,0 - 3,0 mm Width of groove 2,0 - 3,0 mm

B149



HCG - HORN Catalogue Guide
INNENBEARBEITUNG / INTERNAL GROOVING

Bohrungs-@ Artikelgruppen / Product line
Bore @ 105 | 109 | 110 | 106 | 107 | 108 | 10P | 111 | 11P | 114 | 116
20,2 .
>0,5 .
>07 .
>1,0 .
>15 .
>2,0 .
>3.0 .
>4,0 .
>50 -
>6,0 e | o | o |
26,8 . . .
27,0 o o
=278 . ° .
28,0 o o o
29,0 o ° . o
>10,0 5 . | . | .
=210,5 o
=11,0 o o
=211,5 o
>13,8 .
214,0 . .
=16,0 o
216,5 ( o )
218,0
S;iﬁlh;'fegiwe 25 | 25 | 40 | 08 | 20 | 10 | 30 | 23 | 35 (g:g) 43 .
\%Itlg&h(grge:éive 0,5-2,011,0-201,0-30(0,7-1,5| 1,0-2,0 | 0,7-2,0 | 1,0-3,0 { 0,7-3,0 | 1,0-3,0 | 0,7-3,0 | 0,7-4,0 .
Bearbeitung/Machining
Einstechen/Grooving o o o . o o o o o o o
Ausdrehen/Boring o o o . D o o . o
Gewindedrehen/Threading o o o o o o o
Fasen/chamfering o o . o o o . o
Axialeinstechen/Face Grooving o o o o
Hartdrehen/Hard turning o o o o o

Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich Abmessung in mm
Special tools upon request Dimensions in mm




Einstechen (innen)

Grooving (internal)

(ph HORN i)

Klemmhalter
Toolholder

18P

mit innerer Kuhlmittelzufuhr
with through coolant supply

Bohrungs-@ ab Bore @ from 18,0 mm
Stechtiefe bis Depth of groove up to 8,0 mm
Stechbreite Width of groove 2,0-3,0mm
Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance
11
i / i
= E: F _{:'_.
1 @, 5 S |
[ trnax
i
- if )
i \ ‘ | Y B
1) S e S S e
[\ Nhl| L L 17 “I i 4 i
T
-— —-W
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer d I, I,
Part number
R/LB18P.0012.00 12 100 25
R/LB18P.0012.01 12 120 40
R/LB18P.0016.00 16 100 25
R/LB18P.0016.01 16 120 40
R/LB18P.0016.02 16 130 56
R/LB18P.0016.03 16 150 80

Ausfuhrung R oder L angeben

State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request
Bestellhinweis:

w, a, t und fsiehe Schneidplatten
w, a, tmax and f see inserts

11
11
15
15
15
15

/_

\.

i

\

fir Schneidplatte

for Insert

Typ
Type

18P
S18P

50
50
50
50
50
50

h

1

12,5
12,5
13,0
13,0
13,0
13,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Klemmhalter mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:

Toolholders with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Klemmbhalter
Toolholder

R/LB18P...

Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel

Screw

TORX

5.13T20EP

PLUS® Wrench
T20PQ

B151



Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte S18P a N

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 18 mm
Stechtiefe Depth of groove 6 mm
Stechbreite Width of groove 2-3mm \ )
fir Klemmhalter
f for Toolholder
i
Typ B18P
o
2 Type
L]
a
@ r
=1
) Ne—————a—
=
= | »
! 1
[y . .
.. \Klemmhalter Stirnseite
- - Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r d t o D,
Part number
R/LS18P.0200.1.D2 2,0 5,3 12 17,5 0,2 11 6 18
R/LS18P.0250.1.D2 2,5 53 12 17,5 0,2 11 6 18
R/LS18P.0300.1.D2 3,0 5,3 12 17,5 0,2 11 6 18
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Einstechen (innen)

Grooving (internal)

(ph HORN ph)

Schneidplatte
Insert

18P

Bohrungs-@ ab Bore @ from 18 mm
Vollradius Full radius 0,9-1,5 mm
R
i
2,
S}
|
.k
(0}
o T
\Klemmhalter Stirnseite
Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w S f a r
Part number
R/L18P.0009.1.18 1,8 5,3 12 17,5 0,9
R/L18P.0011.1.22 2,2 53 12 17,5 1,1
R/L18P.0015.1.30 3,0 5,3 12 17,5 15

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request

e empfohlen / recommended

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
[ beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

11
11
11

(o )

O

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B18P
Type

Vollradius
Full radius

tmax Dmin

6 18

6 18

6 18

HM-Sorten
Carbide grades

B153




Einstechen (innen) (ph HORN pih)

Grooving (internal)

Schneidplatte S18P a N
Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 20 mm

Stechtiefe Depth of groove 8 mm

Stechbreite Width of groove 2-3 mm \ )

fir Klemmhalter

f for Toolholder
1:1 Typ B18P
[ = Type
SR
; a
? ! ! 7 1
> |
t.. \ Klemmbhalter Stirnseite
- - Toolholder face

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version

Bestellnummer w S f a r d t o D,

Part number

R/LS18P.0200.2.D2 2,0 5,3 14 19,5 0,2 11 8 20

R/LS18P.0250.2.D2 2,5 53 14 19,5 0,2 11 8 20

R/LS18P.0300.2.D2 3,0 5,3 14 19,5 0,2 11 8 20
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

[ beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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Bohrung-Drehen
Boring and Profiling

(ph HORN i)

Schneidplatte S18P

Insert

Bohrungs-@ ab Bore @ from 17,5 mm
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Toolholder face
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer S f a r

Part number

R/LS18P.1815.R2 5.3 11,5 17 0,2
R/LS18P.1815.R4 553 115 17 0,4

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

fir Klemmhalter
for Toolholder

Typ B18P
Type

d Dmin
11 17,5
11 17,5

HM-Sorten
Carbide grades

Die besondere Schneidengeometrie erlaubt das Ausdrehen von Bohrungen =2 @ 17,5 mm und das Kopieren von Freistichen

gemal DIN 509 Form E und F.

The modified geometry allows boring of bores = @ 17,5 mm and profiling of reliefs as per DIN 509 form E and F.

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
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