GEWINDEFRASEN
THREAD MILLING

(ph HORN i)

Gewindefrasen
(zirkular)

- hohe Zylindrizitat

- gleichmalig gefrastes Profil

- einfachere Prifung

- auch in hochfesten Werkstoffen

Thread milling
(by circular interpolation)

- high cylindricity

- constant milled profile

- simple checking of thread
- in high strength material
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GEWINDEFRASEN (innen)
THREAD MILLING (internal) Cﬁh HORN I]h)

FRASERSCHAFT Typ M306 T \
MILLING SHANK Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-@ ab  Cutting edge @ from  Ds 9,6/9,7/11,7 mm k )

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

fir Schneidplatte

| for use with Insert

1
L DING535HA Typ 108
— ° Type 306
Al A S 606
——
Q
DIN6535HB DIN6535HE
{ sl | s
) B |3, ) E s
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer l, L, d d, Form
Part number Form
M306.0712.02A 90 30 12
M306.0716.01A 100 25 16 7,3 A
M306.0716.02A 110 35) 16
M306.0712.02B 90 30 12
M306.0716.01B 100 25 16 7,3 B
M306.0716.02B 110 35 16
M306.0712.02E 90 30 12
M306.0716.01E 100 25 16 7,3 E
M306.0716.02E 110 35) 16
Weitere Abmessungen auf Anfrage Ds siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request Ds see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Fraserschéafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schllssel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M306.071... 2.6.5T8EP T8PL
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GEWINDE-UBERSICHT
THREAD-OVERVIEW Cﬁh HORN I]h)

Auswahl fiir Gewinde-Schneidplatten Typ 108, 306, 606

Selection for thread inserts type

Teilprofil, metrisch Typ 108, 306, 606
Partial profile, metric type 108, 306, 606

- Steigung/ Picn P | 0,5 |(0,75)| 1,0 |(1,25)| 1,5 |(1,75)] 20 | 25 | 30
Nenndurchmesser / Nominal diameter

Typ / type 108 / Ds 9,6

R/L 108.0205.01 | 212 | 212
R/L108.0510.01 214 | 214
R/L108.0815.01 216 | 216
Typ / type 306 / Ds 10,0
306.0515.01 212 [ 212 | 213 [ 213 | 214
306.1020.01 > 16
Typ / type 306 / Ds 11,7
306.0815.01 > 18
306.0720.01 216 | 216 | 216 | 216 | 216
306.2530.01 220 | 220
Typ / type 606 / Ds 10,0

606051501 | 212 [ 212 | 213 | 213 | 214 | | | |
Typ / type 606 / Ds 11,7

606.0720.01 | | | 216 | 216 | 216 | 216 | 216 | |

Vollprofil, metrisch Typ 306
Full profile, metric type 306

Steigung/PicnP| 1,5 | 2,0 | 25 | 30 | 35
Nenndurchmesser / Nominal diameter
Typ / type 306 / Ds 11,7

60°

306081502 | 222 | | | |
Typ / type 306 / Ds 10,0
306.1020.02 | | 224 | | |

Vollprofil, Whitworth Typ 306, 606
Full profile, Whitworth type 306, 606

_ Ggl" / tpi | 19 | a4 |

— Gewinde / Thread Achtung:
Typ / type 306 / Ds 9,7 Bei Unterschreitung des ange-
306.5519.10.02 | G | | gebenen Nenn-@ wird durch den
Typ / type 306 / Ds 11,7 Nachschnitt des Werkzeugs kein
306.5519.02 G¥%" lehrenhaltiges Gewinde mehr
306.5514.02 e erreicht.
306.5511.02 G1" Attention:
Typ / type 606 / Ds 9,7 Recytting of the milling .tool VYi|| create
Typ / type 606 / Ds 11,7 recommended.
606.5519.02 G%"
606.5514.02 Ga"
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 08
INSERT Type
Steigung Pitch P 0,50 - 1,75 mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 9,60 mm
f

a Detail X
N\
X — —t
K
; .
Fraserschaft
Milling shank
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P P, ax E s f a
Part number
R/L108.0205.01 0,5 0,75 2,8
R/L108.0510.01 1,0 1,25 2,8 3,6 4.8 7.8
R/L108.0815.01 1,5 1,75 2,6

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

G4

\

- 4

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M306
Type

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 306 e DY
INSERT Type

Steigung Pitch P 0,5 - 3,0 mm

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 10,0/11,7 mm \_ J

fir Fraserschaft

* A = for use with Milling shank
/'// ‘
/ Typ M306
- N Type

) =i

N |

UJ“ \t 3 {éi %)
Y | [/ Y

[ N/\Fraserschaft
Milling shank

Metrisches ISO-Gewinde

Abbildung = rechtsschneidend Metric ISO thread
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer P P oo E s Ds Nlwlp|w e v
o282 d |8

Part number S| E|FIE 2 E

306.0515.01 0,5 1,5 2,30 A

306.1020.01 2,0 2,0 2,20 sl e

306.0720.01 1,0 2,0 1,95

306.0815.01 1,5 1,5 2,25 3,4 11,7

306.2530.01 2,5 3,0 1,70

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile Cﬁh HORN fii)

SCHNEIDPLATTE Typ 306
INSERT Type
Steigung Pitch P1,5-2,0mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 10/11,7 mm \_ -

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M306
Type

—/N

-
S

Fraserschaft
Milling shank

Metrisches ISO-Gewinde

Abbildung = rechtsschneidend Metric ISO thread
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer B E S Ds N || w|w
IEIEEE
Part number S| E|F |82
306.0815.02 1,5 2,25 3,4 11,7 A
306.1020.02 2,0 2,20 3,4 10,0 A
A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N D
beschichtete HM-Sorten / coated grades S D
I bestilickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile Cﬁh HORN fii)

SCHNEIDPLATTE Typ 306 s 2
INSERT Type

Gang pro Zoll Threads per inch 11-19

Schneidkreis-& Cutting edge @ Ds 9,7/11,7 mm \_ J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M306
Type

B ; Whitworth-Rohrgewinde
—~—\Fraserschaft nach DIN 1SO 228; (259)
Milling shank und 2999

Whitworth pipe thread as per

Abbildung = rechtsschneidend DIN ISO 228: (259) and 2999

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer Gang/Zoll E S Ds N || w|w
- 9| &< |5
Part number Threads per Inch g £ F 2|2
306.5519.10.02 19 2,2 3,4 9,7 A
306.5511.02 1" 1,7 A
306.5514.02 14 20 34 11,7 A
306.5519.02 19 2,2 A
A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N o
beschichtete HM-Sorten / coated grades S D
I bestilickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 606

INSERT Type
Steigung Pitch P0,5-2,0 mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 10,0/11,7 mm

| Fraserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer P P o E s
Part number
606.0515.01 0,5 1,5 2,30 3,15
606.0720.01 1,0 2,0 1,95 3,15

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M306
Type

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

Ds AEIFIEE:
® N
= ElFI&|2
10,0 N
1,7 N

N .
S .
H
HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile Cﬁh HORN fii)

SCHNEIDPLATTE Typ 606 s 2
INSERT Type

Gang pro Zoll Threads per inch 14 -19

Schneidkreis-& Cutting edge @ Ds 9,7/11,7 mm \_ J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M306
L Type

i"‘iE

AL}

- Whitworth-Rohrgewinde
\I’\LA Fraserschaft nach DIN ISO 228; (259)
! Milling shank und 2999

Whitworth pipe thread as per

Abbildung = rechtsschneidend DIN ISO 228: (259) and 2999

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer Gang/Zoll E S Ds Nlw o oY
o
Part number Threads per Inch g £ F 2|2
606.5519.10.02 19 21 3,3 9,7 A
606.5514.02 14 2,0 A
606.5519.02 19 2,1 &t Iy R
A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N D
beschichtete HM-Sorten / coated grades S o
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen)
THREAD MILLING (internal) Cﬁh HORN I]h)

FRASERSCHAFT Typ M308 T \
MILLING SHANK Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 13,4/15,7 mm K )

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

fir Schneidplatte
[ for use with Insert
1
L DING535HA Typ 111
- Type 308
5 608
A 3
=
Q
DIN6535HB DIN6535HE
< | =
) B /sy | E Sy
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer l, L, d d, Form
Part number Form
M308.0012.07A 160 - 12 8,0 A
M308.1012.02A 110 42 12
M308.1016.01A 110 33 16 9 A
M308.1016.02A 110 45 16 5
M308.1016.03A 130 64 16
M308.1012.02B 110 42 12
M308.1016.01B 110 33 16 95 B
M308.1016.02B 110 45 16 ’
M308.1016.03B 130 64 16
M308.1012.02E 110 42 12
M308.1016.01E 110 33 16
M308.1016.02E 110 45 16 2 E
M308.1016.03E 130 64 16
Weitere Abmessungen auf Anfrage Ds siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request Ds see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Fraserschafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kdnnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:
Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schllssel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M308.... 3.5.12T10EP T10PL
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GEWINDE-UBERSICHT
THREAD-OVERVIEW Cﬁh HORN I]h)

Auswahl fur Gewinde-Schneidplatten Typ 111, 308, 608

Selection for thread inserts type

Teilprofil, metrisch Typ 111, 308
Partial profile, metric type 111, 308

> _

Typ / type 111 / Ds 13,4
RIL111.0205.01 | 218 | 216
R/L111.0510.01 218 | 218
R/L111.0815.01 220 | 220
R/L111.1020.01 222
R/L111.1325.01 224
Typ / type 308 / Ds 13,2

308.1325.01 | | | | | | | | 218 |
Typ / type 308 / Ds 15,7

308.0815.01 222
308.0720.01 220 | 220 [ 220 | 220 | 220
308.2530.01 224 | 224

Teilprofil, metrisch Typ 608
Partial profile, metric type 608

> _

Typ / type 608 / Ds 13,2

608.1325.01 | | | | | | | | 218 |

Typ / type 608 / Ds 15,7

608.0720.01 220 [ 220 [ 220 [ 220 [ =20

608.2530.01 224 | 224

Vollprofil, Whitworth Typ 111, 608
Full profile, Whitworth type 111, 608

‘ 5550 i |J‘ _

Typ / type 111 / Ds 13,4
111.5519.02 218
111.5514.02 > 21

Typ / type 608 / Ds 13,5

608.5514.02 | | enicu"

Achtung:
Bei Unterschreitung des angegebenen Nenn-& wird durch den Nachschnitt des Werkzeugs kein
lehrenhaltiges Gewinde mehr erreicht.

Attention:
Recutting of the milling tool will create profile errors if the nominal diameter of the component will be smaller than recom-
mended.
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile (ﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 1 1 j ™\
INSERT Type

Steigung Pitch P0,5-2,5mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 13,4 mm \_ /
fUr Fraserschaft
f .. for use with Milling shank
e ‘ Typ  M308
‘ \ - 8 ) Type
‘ 1
\
a Detail X
X /‘
T
gy <
| ©
|=was—y .
. | . e
. L
Fraserschaft /
Milling shank Metrisches ISO-Gewinde
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich Metric ISO thread
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer P P oox E S f a d Ds Ny || W
|2 8|2
Part number S| FE|F|F
R/L111.0205.01 0,5 0,75 385 A/A A/A
R/L111.0510.01 1,0 1,25 &3 A/A A/A
R/L111.0815.01 1,5 1,75 & 4,15 6,7 10,7 8 13,4 A/A A/A
R/L111.1020.01 2,0 2,00 3,0 A/A A/A
R/L111.1325.01 2,5 2,50 2,8 AA | A/A A/
A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile Cﬁh HORN fii)

SCHNEIDPLATTE Typ 1 1 1 - a\
INSERT Type

Gang pro Zoll Threads per inch 14 -19

Schneidkreis-& Cutting edge @ Ds 13,4 mm \_ J

fir Fraserschaft

fo- for use with Milling shank
e ' . o Typ  M308
. Type

\
a Detail X
X - =
I
|
; Whitworth-Rohrgewinde
Fra haft T nach DIN ISO 228; (259)
S und 2999
illing shank
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich WILTTEID P2 WK 5 X
R = right hand version shown L = left hand version e e
Bestellnummer E s f a d Ds
Part number
R/L111.5514.02 2,5
R/L111.5519.02 2.9 415 6.7 10,7 8 13.4

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 308 e DY
INSERT Type

Steigung Pitch P 1,0-3,0 mm

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 13,2/15,7 mm \_ J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

! Typ M308

) Type
C—
Y A
L TS
(o)
o T
LN Fraserschaft

Milling shank

Metrisches ISO-Gewinde

Abbildung = rechtsschneidend Metric ISO thread
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer P P o E s Ds Nlw | ol
N < <
Part number g EIF|2|2
308.1325.01 25 25 3,3 4,7 13,2 A
308.0720.01 1,0 2,0 &3 A
308.0815.01 1,5 1,5 3,7 47 15,7 A
308.2530.01 2,5 3,0 2,7 A
A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N 3 o
beschichtete HM-Sorten / coated grades S . D
I bestilickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 608 e DY
INSERT Type

Steigung Pitch P 1,0-3,0 mm

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 13,2/15,7 mm \_ J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

% Typ M308

Type

B \2u
A
o
L = *
3 T *1 s
| A4 ~_Fraserschaft
Milling shank

Metrisches ISO-Gewinde

Abbildung = rechtsschneidend Metric ISO thread
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer P P ox E s Ds N W ||| W
021933
Part number S E|F|& |2
608.1325.01 2,5 2,5 3,3 4,55 13,2 A
608.0720.01 1,0 2,0 3,3 A
608.2530.01 2,5 3,0 2,9 4,85 15,7 A

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

G15



GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 608

INSERT Type
Gang pro Zoll Threads per inch 14
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 13,5 mm

i)

Fraserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Gang/Zoll E S
Part number Threads per Inch
608.5514.02 14 3,2 4,7

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

G16
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fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M308
Type

Whitworth-Rohrgewinde
nach DIN ISO 228; (259)
und 2999
Whitworth pipe thread as per
DIN ISO 228; (259) and 2999

Ds

13,5

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEFRASEN (innen)
THREAD MILLING (internal) Cﬁh HORN I]h)

FRASERSCHAFT Typ M31 1 T \
MILLING SHANK Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 17,7 mm K
4
Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . X
fir Schneidplatte
|1 for use with Insert
I
2 DIN6535HA Typ 311
o © Type 611
A |8
.
Q
DIN6535HB DIN6535HE
{ 8l | 8
] B |8, | E |8
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer I, I, d d, Form
Part number Form
M311.0012.05A 130 20 12 9 A
M311.1316.01A 110 32
M311.1316.02A 130 45 16 13 A
M311.1316.03A 145 64
M311.1316.01B 110 32
M311.1316.02B 130 45 16 13 B
M311.1316.03B 145 64
M311.1316.01E 110 32
M311.1316.02E 130 45 16 13 E
M311.1316.03E 145 64
Weitere Abmessungen auf Anfrage Ds siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request Ds see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Fraserschéfte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:
Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schllssel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M311.... 4.14T15P T15PQ
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GEWINDE-UBERSICHT
THREAD-OVERVIEW Cﬁh HORN I]h)

Auswahl fur Gewinde-Schneidplatten Typ 311, 611
Selection for thread inserts type

Teilprofil, metrisch Typ 311, 611
Partial profile, metric type 311, 611

Steigung/ Picn P | 0,5 [(0,75)| 1,0 |(1,25)| 1,5 |(1,75)] 2,0 | 25 | 3,0 | 355
Nenndurchmesser / Nominal diameter

Typ / type 311 / Ds 17,7

311.0515.01 220 | 220 | 220 | 220 | 222
311.0510.01 =22
311.0720.01 222 | 222 | 222 | 222 | 222
311.0815.01 =24
311.1020.01 =28
311.1325.01 >34
311.1630.01 >34
311.1835.01 >34
311.2535.01 228 | 224 | 226
Typ / type 611 / Ds 17,7
611.0515.01 220 | 220 | 220 | =220 | 222
611.0720.01 222 | 222 | 222 | 222 | 222
611.2535.01 228 | 224 | 226

Vollprofil, metrisch Typ 311
Full profile, metric type 311

Steigung/ Pich P| 1,5 |(1,75)] 2,0 | 25 | 30 | 35
Nenndurchmesser / Nominal diameter

Typ / type 311 / Ds 17,7

311.0815.02 >23
311.0917.02 2245
311.1020.02 >255
311.1325.02 >28,5
311.1630.02 >32
311.1835.02 >35
Vollprofil, Whitworth Typ 311 Achtung:
Full profile, Whitworth type 311 Bei Unterschreitung des ange-
gebenen Nenn-@ wird durch den
= Gg/l" / tpi 14 11 Nachschnitt des Werkzeugs kein
— Nenndurchmesser / Nominal diameter Iehr_enhaltiges Gewinde mehr
Typ / type 311 / Ds 17,7 erreicht.
311.5514.02 G¥" Attention: N .

of the component will be smaller than
recommended.
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 31 1 e V ™
INSERT Type
Steigung Pitch P0,5-3,5mm \/ E
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 17,7 mm \_ /

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ  M311
Type

60°

L/ L AN Fraserschaft
Milling shank

Metrisches ISO-Gewinde

Abbildung = rechtsschneidend Metric ISO thread
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer P P ox E s Ds Nlwlg gL
Part number g EIF|2|2
311.0515.01 0,5 1,5 4,8 A
311.0510.01 1,0 1,0 5,0 A
311.0720.01 1,0 2,0 4,6 A
311.0815.01 1,5 1,5 4,8 A
311.1020.01 2,0 2,0 4,6 5,95 17,7 2
311.1325.01 2,5 2,5 4,4 A
311.2535.01 2,5 3,5 3,7 A
311.1630.01 3,0 3,0 4,3 A
311.1835.01 3,5 3,5 4,1 A

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 31 1

INSERT Type
Steigung Pitch P1,5-35mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 17,7 mm

A
)
—\ Fraserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer P E s
Part number
311.0815.02 1,5 4.8
311.1020.02 2,0 4,6
311.1325.02 2,5 4,4 5,95
311.1630.02 3,0 43
311.1835.02 85 4.1

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

G20
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fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ  M311
Type

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

Ds SEIEIE:
9] S 1)
S|E|F|E|Q

A

A

17,7 A

A

A

N .

S .

H

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 31 1
INSERT Type
Gang pro Zoll Threads per inch
Schneidkreis-@ Cutting edge @

Fraserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Gang/Zoll
Part number Threads per Inch
311.5511.02 1
311.5514.02 14

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

11-14
Ds 17,7 mm
E s
4,00
4,35 595

/

>

\

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ

M311

Type

Whitworth-Rohrgewinde
nach DIN ISO 228; (259)

und 2999
Whitworth pipe thread as per

DIN ISO 228; (259) and 2999

Ds

17,7

HM-Sorten
Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 61 1

INSERT Type
Steigung Pitch P 0,5 -3,5mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 17,7 mm

s

‘?

o
N o
© (7))
. f
—L Fraserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer P P ox E s
Part number
611.0515.01 0,5 1,5 4,8
611.0720.01 1,0 2,0 4,6 5,75
611.2535.01 2,5 3,5 3,7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

G22
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fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ  M311
Type

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

Ds

17,7

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEFRASEN (innen)
THREAD MILLING (internal)

(ph HORN pl»)

FRASERSCHAFT Typ M31 3
MILLING SHANK Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 21,7 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

1

Iz DIN6535HA
S I
A (S
=
IS
DIN6535HB DIN6535HE
{ 3/ 3
) B S} } E Q

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer I, I, d
Part number
M313.1620.01A 110 45
M313.1620.02A 130 65 20
M313.1620.03A 160 85
M313.1620.01B 110 45
M313.1620.02B 130 65 20
M313.1620.03B 160 85
M313.1620.01E 110 45
M313.1620.02E 130 65 20
M313.1620.03E 160 85

Weitere Abmessungen auf Anfrage Ds siehe Schneidplatten

Further sizes upon request Ds see inserts

Bestellhinweis:

[ -

.

~

fir Schneidplatte

for use with Insert

Typ 313
Type 613

Form
Form

16

16

16

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Fraserschafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kdnnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:
Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schllssel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M313.1620.0... 5.14T20P T20PQ
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GEWINDEFRASEN (innen)
THREAD MILLING (internal) Cﬁh HORN I]h)

FRASERSCHAFT Typ M31 3 T \
MILLING SHANK Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 21,7 mm K )

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

fir Schneidplatte

[ for use with Insert
1

[
2 DIN 6535 HA Typ 313
A Type 613
( 2
§e]
NIy Q
))
-
Q
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer I, I, d d,
Part number
M313.0016.07A 160 20 16 12
Weitere Abmessungen auf Anfrage Ds siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request Ds see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Fraserschafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kdnnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M313.0016.07A 5.14T20P T20PQ
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GEWINDE-UBERSICHT
THREAD-OVERVIEW

(ph HORN pl»)

Auswahl fur Gewinde-Schneidplatten Typ 313, 613

Selection for thread inserts type

Teilprofil, metrisch Typ 313, 613
Partial profile, metric type 313, 613

Steigung/ Picn P | 1,0 |(1,25)| 1,5 |(1,75)] 20 | 25 | 3,0 | 35 | 40 | 45

Nenndurchmesser / Nominal diameter

Typ / type 313 / Ds 21,7

313.0720.01 227 | 226 | 226 | 226 | 226

313.0815.01 = 30

313.1020.01 =32

313.1630.01

313.1835.01

313.2140.01

313.2445.01

313.2545.01

Typ / type 613 / Ds 21,7

613.0720.01 227 | 226 | 226 | 226 | 226

613.2545.01

Vollprofil, metrisch Typ 313
Full profile, metric type 313

60°

Steigung/ Pin P| 1,5 | 2,0 | 30 | 35 | 40 | a5

Nenndurchmesser / Nominal diameter

Typ / type 313 / Ds 21,7

313.0815.02 =27

313.1020.02 =30

313.1630.02 > 37

313.1835.02 > 40

313.2140.02

313.2445.02

Vollprofil, Whitworth Typ 313, 613
Full profile, Whitworth type 313, 613

55°

Gg/" / tp | 11 | s | 6

Nenndurchmesser / Nominal diameter

Typ / type 313 / Ds 21,7

313.5508.02 =40

313.5506.02 248

Gewinde/ Thread

Typ / type 313 / Ds 21,7

3135511.02 | G1" | |
Typ / type 613 / Ds 21,7
613.5511.02 | G1" | |

Achtung:

Bei Unterschreitung des ange-
gebenen Nenn-@ wird durch den
Nachschnitt des Werkzeugs kein
lehrenhaltiges Gewinde mehr
erreicht.

Attention:

Recutting of the milling tool will create
profile errors if the nominal diameter
of the component will be smaller than
recommended.
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 31 3 e / ™
INSERT Type
Steigung Pitch P1,0-4,5mm \/ ﬂ;
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 21,7 mm \_ -

fir Fraserschaft

*A = for use with Milling shank
Y,/ /ﬁ \\\\ Typ M31 3
-\ - \: ‘ ] 8 — Type

Fraserschaft
Milling shank

Metrisches ISO-Gewinde

Abbildung = rechtsschneidend Metric ISO thread
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer P P o E s Ds Nlwlg gL
Part number g EIF|2|2
313.0720.01 1,0 20 4,6 A
313.0815.01 1,5 1,5 4.8 A
313.1020.01 2,0 2,0 4,6 A
313.1630.01 3,0 3,0 4,3 A
313.1835.01 35 35 4.1 2 ikt
313.2140.01 4,0 4,0 3,9 A
313.2445.01 4,5 4,5 3,7 A
313.2545.01 2,5 4,5 3,7 A
A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N .
beschichtete HM-Sorten / coated grades S 3
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile Cﬁh HORN fii)

INSERT Type

SCHNEIDPLATTE Typ 31 3 ~ /¥|( N

Steigung Pitch P15-45mm
Schneidkreis-& Cutting edge @ Ds 21,7 mm \_ J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M313

S Type

Fraserschaft
Milling shank

Metrisches ISO-Gewinde

Abbildung = rechtsschneidend Metric ISO thread
Picture = right hand cutting version

Bestellnummer E E S Ds N w|p|w|w
6 [SeRN NI A §
Part number S E = |<£ 2
313.0815.02 1,5 4.8 A
313.1020.02 2,0 4.6 A
313.1630.02 3,0 4.3 A
313.1835.02 35 4.1 3 21,7 a
313.2140.02 4,0 3,9 A
313.2445.02 4,5 3,8 A
A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades N .
beschichtete HM-Sorten / coated grades S .
I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile Cﬁh HORN fii)

SCHNEIDPLATTE Typ 31 3 7 Y
INSERT Type \Ir
Gang pro Zoll Threads per inch 6/8/11 \/W\U\MU\
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 21,7 mm \_ J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M313
Type

Whitworth-Rohrgewinde
17 N\~ Fraserschaft nach DIN ISO 228; (259)
Milling shank und 2999

Whitworth pipe thread as per

Abbildung = rechtsschneidend DIN ISO 228: (259) and 2999

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer Gang/Zoll E s Ds
Part number Threads per Inch

313.5506.02 6 3,0

313.5508.02 8 3,6 59 21,7
313.5511.02 11 4,0

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 61 3

INSERT Type
Steigung Pitch P1,0-4,5mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 21,7 mm

)
Fraserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer P P ox E s
Part number
613.0720.01 1,0 2,0 4,6 5,60
613.2545.01 2,5 4,5 3,7 5,75

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

CV )

A7

N J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M313
Type

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO thread

Ds

HM-Sorten
Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 61 3

INSERT Type
Gang pro Zoll Threads per inch 11
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 21,7 mm

Ay

== AN Frgserschaft
! Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Gang/Zoll E S
Part number Threads per Inch
613.5511.02 11 3,4 54

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

G30
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S

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M313
Type

Whitworth-Rohrgewinde
nach DIN ISO 228; (259)
und 2999
Whitworth pipe thread as per
DIN ISO 228; (259) and 2999

Ds

21,7

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEFRASEN (innen)
THREAD MILLING (internal) Cﬁh HORN I]h)

FRASERSCHAFT Typ M328 V¢ \
MILLING SHANK Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 27,7 mm K )

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

fir Schneidplatte

|1 for use with Insert

DIN6535HA Typ 328
Type 628
) :
( ATR
DIN6535HB DIN6535HE
) d 2 5
©
/ B Q ( E s
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer I, d Form
Part number Form
M328.0020.D.05A 145
M328.0020.D.06A 160 20 A
M328.0020.D.07A 180
M328.0020.D.05B 145
M328.0020.D.06B 160 20 B
M328.0020.D.07B 180
M328.0020.D.05E 145
M328.0020.D.06E 160 20 E
M328.0020.D.07E 180
Weitere Abmessungen auf Anfrage Ds siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request Ds see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Fraserschéfte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M328.0020.D.0... 5.17T20P T20PQ
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GEWINDEFRASEN (innen)
THREAD MILLING (internal) Cﬁh HORN I]h)

FRASERSCHAFT Typ M328 T \
MILLING SHANK Type

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 24,8/27,7 mm K )

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

fir Schneidplatte

|1 for use with Insert

DING6535HA Typ 328
Type 628
/ :
Lim ¢ E
Q
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer I, d
Part number
M328.0020.10A 250 20
Weitere Abmessungen auf Anfrage Ds siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request Ds see inserts Dimensions in mm

Bestellhinweis:

Fraserschafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kdnnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M328.0020.10A 5.14T20P T20PQ
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GEWINDEFRASEN (innen)
THREAD MILLING (internal)

(ph HORN pl»)

FRASERSCHAFT Typ S M 328

MILLING SHANK Type mit innerer Kiihimittelzufuhr

with through coolant supply

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 27,7 mm

Schaftmaterial: Schwermetall (schwingungsarm)
Material of shank: tungsten alloy (giving good vibration resistance)

1

1, DIN6535HB
e
é‘m B |s
£l
Q
DING535HE
) E |8
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer I, I, d
Part number
SM328.0020.05B 130 25
SM328.0020.06B 145 - 20
SM328.0020.07B 160 25
SM328.0020.08B 200 -
SM328.0020.05E 130 25
SM328.0020.06E 145 - 20
SM328.0020.07E 160 25
SM328.0020.08E 200 =
Weitere Abmessungen auf Anfrage Ds siehe Schneidplatten
Further sizes upon request Ds see inserts

Bestellhinweis:

[ -

.

~

fir Schneidplatte

for use with Insert

Typ 328
Type 628

Form
Form

15
20
15
20

15
20
15
20

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Fraserschafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kdnnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:
Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schlissel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
SM328.0020.0... 5.17T20P T20PQ
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GEWINDE-UBERSICHT
THREAD-OVERVIEW Cﬁh HORN I]h)

Auswahl fur Gewinde-Schneidplatten Typ 328, 628

Selection for thread inserts type

Teilprofil, metrisch Typ 328, 628
Partial profile, metric type 328, 628

> _

Typ / type 328 / Ds 27,7

328.0720.01 232 [ 232 | 232 [ 232 | 232

328.1525.01 234 | 234 | 234 | 234

Typ / type 628 / Ds 27,7

628.1525.01 | | | 234 | 234 | 234 | 234

Typ / type 328 | Ds 27,7

328.3050.01 240 | 238 | 238 | 238 | 238

328.5060.01 248 | 246 | 244
Typ / type 628 / Ds 27,7

628.3050.01 240 | 238 | 238 | 238

628.5060.01 248 | 246 | 244

Achtung:
Bei Unterschreitung des angegebenen Nenn-@ wird durch den Nachschnitt
des Werkzeugs kein lehrenhaltiges Gewinde mehr erreicht.

Attention:
Recutting of the milling tool will create profile errors if the nominal diameter of the component will
be smaller than recommended.
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

SCHNEIDPLATTE Typ 328 T \
INSERT Type

Steigung Pitch P 1,0-6,0 mm

Schneidkreis-& Cutting edge @ Ds 27,7 mm k J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

N
Typ M328
Type  SM328
o
S o
(e}
(/2]
Ll
- LNEYS_Fraserschaft
' Milling shank Metrisches I1SO-Gewinde
Abbildung = rechtsschneidend Metric ISO thread
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer P P ox E s Ds N v | ©w|w
0 £ 8% 3
Part number S| E|F |82
328.0720.01 1,0 2,0 4,6 5,95 A
328.1525.01 1,5 2,5 4,3 5,95 277 A
328.3050.01 3,0 5,0 4,8 7,20 ’ A | A
328.5060.01 5,0 6,0 4,4 7,20 A
A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile Cﬁh HORN fii)

SCHNEIDPLATTE Typ 328 7 Y
INSERT Type \Ir
Gang pro Zoll Threads per inch 11 \/W\U\MU\
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 27,7 mm \_ J

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

N
Typ M328
Type  SM328
® J
o
Whitworth-Rohrgewinde
Fraserschaft G 2N Idsg)gggs ()
Milling shank un
Abbild htsschneidend Whitworth pipe thread as per
lldung = rechtsscnneiaen i
Picture = right hand cutting version e e
Bestellnummer Gang/Zoll E (S Ds
Part number Threads per Inch
328.5511.02 11 3,9 5,95 27,7
A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
I bestickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 628

INSERT Type
Steigung Pitch P1,5-6,0 mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 27,7 mm

i\, ~ 7\ Fraserschaft
' Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer P P ox E s
Part number
628.1525.01 1,5 25 4,8 6,00
628.3050.01 3,0 5,0 3,7 5,75
628.5060.01 5,0 6,0 3,2 5,75

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

f

N

f A

fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ

Type

Metrisches ISO-Gewinde

Ds

27,7

M328
SM328

Metric ISO thread

HM-Sorten
Carbide grades
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GEWINDEFRASEN (innen) Vollprofil
THREAD MILLING (internal) Full profile

(ph HORN pl»)

SCHNEIDPLATTE Typ 628

INSERT Type
Gang pro Zoll Threads per inch 11
Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 27,7 mm

Fraserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Gang/Zoll E (S
Part number Threads per Inch
628.5511.02 11 3,9 5,85

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

I bestickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

G38
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fUr Fraserschaft
for use with Milling shank

Typ M328
Type  SM328

Whitworth-Rohrgewinde
nach DIN ISO 228; (259)
und 2999
Whitworth pipe thread as per
DIN ISO 228; (259) and 2999

Ds

27,7

HM-Sorten
Carbide grades



NUTFRASEN (Zirkular)
GROOVE MILLING by circular interpolation

(ph HORN pl»)

FRASERSCHAFT Typ
MILLING SHANK Type

M332

mit innerer Kuhimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-@ Cutting edge @ Ds 31,7 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)
Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance

DIN 6535 HA
C | /
A :
©
IR, !
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer l, L, d
Part number
M332.2325.06A 160 95
M332.2325.07A 180 115 25
M332.2325.08A 200 135
M332.2325.09A 250 185
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, Ds, t__ siehe SP

Further sizes upon request w, Ds, t  seeinserts

Bestellhinweis:

fir Schneidplatte

for use with Insert

Typ 332
Type 632

636

Form
Form

23,5 A

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Fraserschafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kdnnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.

Ordering note:
Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatzteile
Spare parts

Fraserschaft | Spannschraube | TORX PLUS®-Schllssel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench

M332.2325.0... 5.17T20P T20PQ
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GEWINDE-UBERSICHT
THREAD-OVERVIEW Cﬁh HORN I]h)

Auswahl fur Gewinde-Schneidplatten Typ 632

Selection for thread inserts type

Teilprofil, metrisch Typ 632
Partial profile, metric type 632

J@@UL_

Typ / type 632 / Ds 31,7
632.2545.01 242 | 2 2 242 | 242
632.4060.01 246 | 246 | 246 | 246 | 246

G40



