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Montageanleitung fiir verstellbares Schneideisen Typ MSE

Das Montageprinzip gilt fur alle GewindegroRen und Schneidenzahlen.

Zuerst den Anlagering in den Einstich des Tragerkorpers einbauen, Locher und Dehnschlitz ausrichten.
Nachdem der Anlagering in das Schneideisen eingebaut wurde, kommen die Schrauben und
Klemmkeile in die Nuten. Hier ist die Reihenfolge beliebig, die Keile sollten 2 bis 3 mm herausstehen.

Anlagering

/ Spannschraube

Tragerkorper

Klemmbkeil

Nach der Montage von Tragerkorper und Klemmkeilen kdnnen die Schneidplatten eingesetzt werden.
Hierbei muss die Nummerierung der Schneidplatten mit der des Plattensitzes Gbereinstimmen. Die erste
Ziffer steht fir den Plattensitz, die zweite fiir die Anzahl der Schneiden in dem Satz.

Platte 1/7

Platte 2/7 Spannschraube

u.s.w.

Anschnittfase

Schneidplatte an den
Anlagering schieben.

Anlageflache

Z. B. beginnt man mit der Nummer 1/7 im Plattensitz 1. Dann Nummer 2/7 im Plattensitz 2 u.s.w.

Mit leichtem Druck auf die Spannschraube Iasst sich der Anlagering plan auf die Anlageflache driicken.
Die Anschnittfase muss immer au3en liegen!

Schneidplatte mit leichtem Druck in den Sitz schieben, bis sie am Anlagering anliegt.

Die Spannschraube zunachst mit 1 Nm anziehen und auf diese Weise alle Schneiden einbauen.
Anschliefend alle Schrauben mit 2,5 Nm anziehen.
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Den komplett montierten Tragerkorper nun
mit dem Haltering verschrauben:

Die Halteschraube (Riickseite) einschrauben
Tragerkorper und Haltering miteinander ausrichten
Halteschraube mit 4 Nm anziehen

Fixierschrauben auf der Vorderseite eindrehen (ohne Anzug) Fixierschrauben
Einstellschraube eindrehen und Schneideisen mit mafRhaltigem
Werkstiick einstellen, bis es sich ohne Spiel ein- und ausdrehen lasst
Nun die Fixierschrauben mit 4 Nm anziehen

7. Gegebenenfalls Einstellung wiederholen (Fixierschrauben 6ffnen,
Einstellschraube so lange verstellen, bis Werkstlick lehrenhaltig ist,
Fixierschrauben dann wieder anziehen)

Halteschraube
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Einstellschraube

Demontage:

Fixierschrauben

Halteschraube

Einstellschraube

Fixierschrauben herausdrehen und Einstellschraube I6sen
Halteschraube herausdrehen und Haltering abnehmen

Die Spannschrauben 2 bis 3 Umdrehungen herausdrehen

Auf den jeweiligen Schraubenkopf einen leichten Schlag geben,
um die Selbsthemmung des Klemmkeils zu [6sen

5. Nun kénnen alle Elemente demontiert werden
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Bei Neubestiickung bitte alle Teile griindlich reinigen!



