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Nouveau Supermini : Souvent copié, jamais égalé
Horn présentera au salon AMB 2016 les nouvelles versions hautes performances de son Supermini type 105. Le nouveau revêtement, le nouveau substrat et la nouvelle microgéométrie lui permettent de marquer un nouveau jalon dans le perçage de trous de 0,2 à 6,8 mm de diamètre. Ce nouvel outil est la réponse de Horn aux besoins de ses clients, lesquels souhaitent accélérer leur rythme de production, même en cas de qualité inhomogène, sur des aciers toujours plus souvent inoxydables et fortement alliés.
Pour les trous de 0,2 à 6,8 mm de diamètre, le système d'outil Supermini type 105 propose plus de 1500 variantes, répondant ainsi à une grande variété de besoins d'usinage. Il dévoile ses points forts dans un large champ d'applications pour le tournage, la plongée, le chanfreinage, le filetage par tournage, la plongée axiale, l'alésage, le surfaçage et le mortaisage de gorges de diamètres de petites et très petites tailles. Le spectre d'utilisation jusqu'alors disponible, de l'usinage d'aciers, fontes, métaux non ferreux, matériaux exotiques haute dureté, à l'usinage de petites et très petites pièces à microgéométrie spéciale, se voit aujourd'hui étendu grâce aux versions hautes performances destinées à l'accélération de l'usinage d'aciers à fortes contraintes, tels que les aciers inoxydables, fortement alliés ou de qualité inhomogène. 
Nette augmentation de la longévité
De nombreux tests réalisés en comparant les résultats avec ceux des substrats et revêtements actuels ont permis de mettre en évidence une longévité multipliée. Cette assurance acquise, nous avons mis nos « Supermini hautes performances » à la disposition des clients en vue de tests. Les résultats documentés des essais de nos clients ont montré que le nouveau type EG35 dépasse de loin les types utilisés à ce jour : la longévité a affiché une augmentation de 60 pour cent pour le matériau Co28Cr6Mo0,2C à 1000 N/mm², de plus de 100 pour cent pour le matériau 11SMN30+C et plus encore pour le matériau 40CrMoV13-9.
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Photo 1: Un produit entièrement neuf : nouveau substrat, nouvelle microgéométrie, nouveau revêtement.
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Photo 2: Supermini : un grand nom de l'alésage.
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Photo 3: Le Supermini appartient aux produits et compétences phares de Horn.
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